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kommen_ bei
antriebssysteme!

Der direkte Weg
zu lhrer Bestellung!

: hUnsS(;e_r Custﬁtmer (Sjerviﬁe Leancwi ‘ Telefon.
erreichen Sie werktags durchgehen
; +49 89 76909-1500

von 8:00-18:00 Uhr.

Oder nutzen Sie unser Fax. FaX

Bitt enden Sie hierzu unser Fax-
anflrazgl'ilr:t’t am Ende dieses Kataloges. +49 89 76909'1 1 98

Anfragen und Bestellungen werden Sales- muen Ch en

vom Customer Service Team

umgehend bearbeitet. @'Wls. C0m

WWW.iwis.com

Produkten finden Sie auch auf

Weitere Informationen zu unseren ‘
unserer Unternehmens-Website:
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schichte. DT
te sie zu eine#Untern

ge Entwicklung zuriickblickt, rwﬁhmer-Familie '
die Geschicke der Firma iwis ensgruppe aus, die

d der Innovation verpflichtet fiihlt. nternehmensgruppe pro rt Rollenketten unq .
sbereich fiir die Automobilindustrie, den Maschinen- und Anlagenbau, die Verpackungs-,ﬁﬂk-

strie, die Landwirtschaft und fiir industrielle Anwendungen im Bereich Férdertechnik. Mehrals 1000
tandorten Miinchen, Landsberg am Lech, Wilnsdorf, Sontra und Strakonice (CZ) haben sich einem

dard auf hochstem Niveau verpflic

uente Kundenorientierung in allen Bereichen fiihrt zu einer engen&ammenarbeit mit unseren Kunden und

eferanten bis hin zu gemeinsamen Entwicklungen — denn unser Ziel ist es, unseren Kunden stets eine Problemlosung von
héchster Qualitat und Nachhaltigkeit anbieten z
unserer Unternehmensphilosophie: Ne

chung und Entwicklung sind dabei elementare Bestandteile

die Entwicklung neuer Werkstoffe und Fertigungstechnologien
erfordern eine Innovationskraft und

stolz sind und die unsere Spitzenposition am Markt recht-

ertigt. So ist iwis antriebssysteme Gmt

eit Antriebskraft fiir den allgemeinen Maschinenbau und liefert
ionsketten-Systeme, die rund unm gen.



Die Marke fiir hochste
Prazision.

Technische Perfektion in hochster Qualitat fiir einen maximalen Anwendernutzen — das ist unser Anspruch.
Unser Leistungsstandard ist 100%ige Wiederholgenauigkeit bei mehr als 30 Mio. Einzelteilen pro Tag in der
Fertigung — ein Qualitatsbenchmark, fiir den bei iwis ein einziger Ausdruck steht: hochste Prazision.

Hierauf sind wir stolz, und zahlreiche Zertifizierungen und Auszeichnungen im Qualitatsbereich zeigen uns,
dass wir den richtigen Weg gehen!







Technische Perfektion

e Verwendung von hochwertigen °
Vergiitungs- und Einsatzstahlen .
e Hohe Fertigungsprazision durch SPC °
(statistische Prozesskontrolle)
e Qualitatssicherung durch ISO 9001 °
e Optimierung der Qualitdtsmerkmale
durch spezielle Warmebehandlung .
e Stédndige Kontrolle der Ketten auf °

Mafhaltigkeit und Gelenkigkeit
e Oberflaichenbeschichtungen
e Sonderschmierungen

e Spezielle Werkstoffe
(z.B. korrosionsbestédndig)

Einige Anwendungsgebiete

e Druckmaschinen °
e Papierherstellungs- und °

Bearbeitungsmaschinen °
* Kopiergerate °

e Keramik- und Glasindustrie
¢ Verpackungsmaschinen °
® Medizintechnik °

Hochste Qualitat

Uberdurchschnittliche Lebensdauer
Hervorragende VerschleifRfestigkeit

Eingeschrankte Langentoleranzen
bis 1/6 der DIN-Toleranz

Eindeutig hohere Bruchkraft als
die Norm

Hohe Dauerfestigkeit
Alle iwis Ketten sind vorgereckt
Hochwirksame Erstschmierung

Textilmaschinen
Werkzeugmaschinen
Kunststoffverarbeitungsmaschinen

Allgemeiner Maschinen- und
Anlagenbau

Holzbearbeitungsmaschinen
Landmaschinen

Anwendernutzen

e | dngere Wartungsintervalle

e Wartungsfreundlich, leichtes
und schnelles Zerlegen

e Weniger Stillstandzeiten
e Exakter Parallel- und Synchronlauf

e Groferer Spielraum bei der
Dimensionierung

e Hochpréazise Positionierung
e Hohe Laufruhe

e Sicherheitsreserven bei
Belastungsspitzen

e Verringerte Einlauflangung,
kleinere Spannwege

e Biiromaschinen

® Baustoffmaschinen

e Baumaschinen

e Fordermitteltechnik

e Chemie- und Verfahrenstechnik
e Tuben-Dosen-Industrie



Der perfekte Partner
fir lhre Technik
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Ein wissenschaftlich orientiertes Unternehmen

iwis verfligt mit mehr als 60 Entwicklungs- e Fundiertes Spezialwissen in e Festigkeitsherechnungen mittels
ingenieuren tiber die gréBte Forschung und Larmemmissionsanalysen und FEM und anderer Tools
Entwicklungs-Abteilung fiir Kettentrieb- Schwingungstechnik

systeme in Europa. Neben Grundlagen- e Auswertung von iwis- bzw. Kunden-
entwicklung und Entwicklung von innovati- e Moglichkeiten im Labor u.a. der messungen am Priifstanden zur
ven kundenspezifischen Lésungen, sind Mikroskopie, Metallographie, Verifikation der Simulationsmodelle
Berechnungen iiber Konstruktion von Erm. mechanischer Eigenschaften,

Versuch bis hin zu Verschlei und Dauer- chem. Zusammensetzungen und e Ermittelung von Kennwerten auch
festigkeitsuntersuchungen Hauptbestand- Sonderanalytik bei unterschiedlichen Temperaturen
teile der Entwicklungsabteilung bei iwis. in Klimakammern

e Dynamische Schwingungs- und
Belastungsanalysen von Kettentrieben

Bruchkraftermittlung und Dehnungsaufnahmen Dauerfestigkeits- und Zeitfestigkeitsiiberpriifungen Untersuchung des Verschleiverhaltens auf
bis 1000kN durch mehr als 15 Pulsatoren nach unterschied- mehr als 20 Priifstanden
lichen Priifungsverfahren



exibilitat
bis zum AufBBerst

osungen anzubieten auch fiir individuelle Kundenprobleme ist unsere
nternehmensphilosophie. Durch Machbarkeitsstudien im Dialog mit Kunden, die struktion von
Bauelementen und die Durchfiihrung von Verformungs- und Spannungsanalysen konnen bestehende
ruktionen den individuellen Kundenwiinschen angepasst oder neue Kettentriebe entwickelt werden.
Awingungs- und Spannungsanalysen der Komponenten werden dann die physikalischen Eigen-
en der Kettenkonstruktion tiberpriift. Auf Priifstanden, die die Kettentriebe extremen Belastunge
rdie realen Anforderungen hinaus aussetzen, werden die Prototypen erprobt und auf Haltbas
gbensdauer iiberpriift. Unsere Kunden kdnnen und miissen sicher sein, dass sie ein Produkt h@
ter Qua en — das istunser Anspruch.
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Ihr starker Partner au

Die iwis Gruppe ist weltweit aktiv. Mit eigenen Tochtergesellschaften in England und der Schweiz
sowie Standorten in Brasilien, China, Frankreich und USA operiert die iwis Gruppe international.
In mehr als 30 Landern und aufallen Kontinenten wird iwis tiber Handelspartnervertrieben.

auBerhalb von Deutschland

iwis hat die Chancen der Globalisierung friihzeitig erkannt und durch gezielte Positionierung eine
Handelsstruktur etabliert, die eine weltweite Versorgung garantiert. So werden nicht nur neue Markte
erschlossen, sondern unsere Kunden konnen auch bei ihren Auslandsaktivitaten vor Ort auf einen

bekannten und zuverldssigen Partner zuriickgreifen.

Sie sind uns wichtig, und deshalb unterstiitzen wir Sie ger-
ne mit Rat und Tat. Lassen Sie sich durch unsere kompeten-
ten Spezialisten im technischen Service Team und unseren
engagierten Auflendienst beraten. Gerne fiihren wir fiir Sie
Berechnungen und Kettenauslegungen durch und beraten

Sie bei der Wahl der richtigen Ketten fiir Ihre Anwendungen.

Unser Customer Service Team ist jederzeit werktags von
08:00 bis 18:00 Uhr erreichbar.

Ubrigens: Wir betreuen Sie gerne auch wihrend der Ketten-
laufzeit als verlasslicher Partner in allen Fragen rund um
die iwis Kette.

Service

flir unsere Kunden

R

= =
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Rollenketten

SWis’ Rollenketten

verfiigen tiber eine {iberdurchschnittliche Lebensdauer durch hervorragende Verschleif3festigkeit,
hohe GleichmaBigkeit, beispiellose Prazision und eindeutig hohere Bruchkraft und Dauerfestigkeit
als die Norm. Alle iwis Ketten sind vorgereckt und mit einer hochwirksamen Erstschmierung versehen.

iwis Ketten der SL-Baureihe (Super Longlife) haben Bolzen mit extrem hoher Oberflachenhérte.
Diese besondere Ausfiihrung ermdglicht hervorragende Eigenschaften: hdchste Resistenz gegen
Verschleif3, eine langere Lebensdauer, unverdndert hohe Bruchkraft und Dauerfestigkeit, eine
geringere Empfindlichkeit bei Mangelschmierung durch Notlaufeigenschaften und geringere
Anfalligkeit gegen Korrosion und Passungsrostbildung in den Kettengelenken.






Rollenketten
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Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
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SWis' Rollenketten
nach DIN 8187-1, 1ISO 606: 2004 und Werksnorm
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Bruchkraft
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Innenglied

Aufienglied
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04 G 42 6x2,8mm 6,00 3.000 3.000 0,07 0,12 1 2,3,7,8 2,80 4,10 5,00 6,70 7,60 4,00 1,85
05B-1 G52 8mmx1/8” 8,00 6.000 5.000 0,11 0,18  2,3,7,8 3,16 4,85 7,10 8,10 9,20 5,00 2,31
- G53HzZY? 8mmx3/16” 8,00 8.500 - 0,25 034 2,8 4,76 7,90 7,60 11,70 - 5,00 3,15
- G621/2Y 3/8x5/32” 9,525 11.000 - 0,22 034  2,3,7,8 3,94 6,63 8,20 11,00 12,20 6,35 3,31
06B-1 G677 3/8x7/32” 9,525 10.500 9.000 0,28 0,41 2,3,6,7,8 5,72 8,53 8,20 12,90 14,10 6,35 3,31
- P83V 1/2x3/16” 12,70 15.500 - 0,29 0,44  2,3,6,7,8 4,88 7,97 10,20 13,20 14,10 7,75 3,68
- S84V 1/2x1/4” 12,70 18.000 - 0,38 0,58 | 2,3,6,7,8 6,40 9,65 12,00 15,00 16,00 7,75 3,97
08B-1  L85SL* 1/2x5/16” 12,70 22.000 18.000 = 0,50 0,70  2,3,6,7,8 7,75 11,30 11,80 16,90 18,50 8,51 4,45
10B-1 = M 106 SL* 5/8x3/8” 15,875 27.000 22.200 @ 0,67 095 | 2,3,6,7,8 9,65 13,28 14,40 | 19,50 | 20,90 10,16 5,08
12B-1  M127SL* 3/4x7/16" 19,05 34.000 29.000 0,89 1,25 2,3,4,6,7,8 11,75 15,62 16,40 22,70 = 23,60 12,07 5,72
16B-1 | M1611* 17x17mm 25,40 75.000 60.000 = 2,10 2,70 | 2,3,6,7,8 17,02 25,45 21,10 36,10 36,90 15,88 8,28
20B-1  M2012 11/4x3/4” 31,75 120.000 95.000 2,92 3,72 2,4,6,8 19,56 29,01 25,40 40,50 46,30 @ 19,05 10,19
24B-1 | M 2416 11/2x1” 38,10 211.000 | 160.000 @ 5,50 7,05 | 2,4,6,8 25,40 37,92 33,50 53,10 60,00 25,40 14,63
28B-1  M2819 13/4x31mm 44,45 250.000  200.000 7,35 8,96  2,4,6,8 30,95 46,58 = 37,00 = 63,60 69,90 27,94 15,90
32B-1 | M3219 2”x31mm 50,80 315.000 | 250.000 = 8,05 10,00 | 2,4,6,8 30,95 45,57 | 42,30 | 65,10 70,10 29,21 17,81

) Laschenform gerade 2 bei gekropften Gliedern abweichende MaRe

* Rollenketten mit Ansatzbolzen ,,easy

break” — leichte Zerlegbarkeit der Ketten

14

Hiilsenkette

Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet

Ketten mit besonders verschleif3festen

Bolzen.

Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu
beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
um ca. 20% vermindern kann.
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SWis' Rollenketten
nach DIN 8187-1, 1SO 606: 2004 und Werksnorm
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05B-2 | D52 8mmx1/8” 8,00 9.100 7.800 0,22 0,36 | 2,3,8 3,16 4,85 7,10 13,90 15,00 5,00 2,31 5,64 7=
Q
~
06B-2 D67Y* 3/8x7/32” 9,525 20.000 16.900 0,56 0,78  2,3,6,7,8 5,72 8,53 8,20 23,40 24,60 6,35 3,31 10,24 5
S
08B-2 | D85SL* 1/2x5/16” 12,70 40.000 32.000 1,00 1,35 2,3,6,7,8 7,75 11,30 | 12,20 = 30,80 32,40 8,51 4,45 13,92 o
10B-2 | D106 SL* 5/8x3/8” 15,875 56.000 44.500 1,34 1,85 2,3,6,7,8 9,65 13,28 14,40 36,00 37,50 10,16 5,08 16,59
12B-2 | D127* 3/4x7/16” 19,05 68.000 57.800 1,78 2,50 | 2,3,6,7,8 11,75 | 15,62 16,40 | 42,10 | 43,00 | 12,07 5,72 19,46
16B-2 D1611* 17 x17mm 25,40 150.000 106.000 4,21 540 | 2,3,6,7,8 17,02 25,45 21,10 68,00 68,80 1588 8,28 31,88
20B-2 | D2012 11/4x3/4” 31,75 210.000 | 170.000 5,84 736 | 2,4,6,8 19,56 |« 29,01 @ 25,40 | 79,70 | 82,90 @ 19,05 | 10,19 36,45
24B-2 | D2416 11/2x1” 38,10 370.000 280.000 11,00 13,85 2,4,6,8 25,40 @ 37,92 33,50 101,80 106,50 25,40 14,63 @ 48,36
28B-2 | D 2819 13/4x31mm 44,45 500.000 | 360.000 14,70 18,80 @ 2,4,6,8 30,95 @ 46,58 37,00 | 124,70 129,20 = 27,94 15,90 | 59,56
32B-2 D3219 2” x31mm 50,80 | 530.000 450.000 16,10 19,80 @ 2,4,6,8 30,95 45,57 42,30 126,00 128,30 29,21 17,81 58,55
08B-3 | Tr85* 1/2x5/16” 12,70 58.000 47.500 1,50 2,00 | 2,3,7,8 7,75 11,30 12,20 44,70 | 46,30 8,51 4,45 13,92
10B-3 | Tr106* 5/8x3/8” 15,875 | 80.000 66.700 2,02 280  2,3,7,8 9,65 13,28 14,40 52,50 @ 54,00 10,16 5,08 = 16,59
12B-3 | Tr127* 3/4x7/16” 19,05 100.000 | 86.700 2,68 3,80 | 2,3,7,8 11,75 | 15,62 16,40 | 61,50 62,50 | 12,07 5,72 19,46
16B-3 | Tr1611* 1”x17mm 25,40 220.000 | 160.000 6,32 8,00  2,3,6,7,8 17,02 = 25,45 21,10 99,20 100,70 15,88 8,28 @ 31,88
20B-3 | Tr2012 11/4x3/4” 31,75 315.000 | 250.000 = 8,76 11,00 | 2,4,6,8 19,56 | 29,01 = 25,40 | 116,10 119,40 | 19,05 10,19 @ 36,45
24B-3 | Tr2416 11/2x1” 38,10 560.000 425.000 16,50 20,31 @ 2,4,6,8 25,40 37,92 33,50 150,20 @ 155,40 25,40 @ 14,63 48,36
28B-3 | Tr2819 13/4”x31mm | 44,45 750.000 | 530.000 | 22,05 28,00 | 2,4,6,8 30,95 | 46,58 37,00 | 184,60 | 188,90 | 27,94 15,90 @ 59,56
32B-3  Tr3219 2”x31mm 50,80 795.000 670.000 24,15 29,60 | 2,4,6,8 30,95 45,57 @ 42,30 | 184,50 186,50 29,21 17,81 58,55

DLaschenform gerade 2 bei gekropften Gliedern abweichende MaBe
Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet

Ketten mit besonders verschleif3festen
Bolzen.

EINZELTEILE UND VERBINDUNGSGLIEDER

Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu
beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
um ca. 20% vermindern kann.

5

Nr. 7 Gekropftes

Nr. 2 Innenglied Nr. 3 Steckglied mit Nr. 4 Steckglied mit Nr. 6 Gekropftes Glied Nr. 8 AuBBenglied

Normbezeichnung B

Federverschluss
Normbezeichnung E

Splintverschluss
Normbezeichnung S

mit Splintverschluss
Normbezeichnung L

Doppelglied
Normbezeichnung C

Normbezeichnung A

15



Rollenketten
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SWis' Rollenketten
nach DIN 8188-1, amerikanische Bauart, ISO 606: 2004
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08 A-1 L85A ANSI 40 | 1/2” 12,70 18.000 14100 | 0,44 | 0,60 | 2,3,6,7,8 7,94 | 11,15 | 12,00 | 16,60 17,50 7,95 3,96 -
10A-1  M106A ANSI50 | 5/8” 15,875 | 29.000 21.800 = 0,70 1,00 @ 2,3,6,7,8 9,53 13,84 14,40 20,40 21,70 10,16 5,08 =
12A-1 M 128 ASL?Y ANSI60 | 3/4” @ 19,05 42.000 31.800 1,06 1,47 | 2,3,4,6,7,8 12,70 | 17,75 18,00 | 25,30 | 26,70 | 11,91 | 5,96 -
16 A-1 M 1610 A ANSI 80 1”7 25,40 68.000 56.700 1,79 2,57  2,3,4,6,7,8 15,88 22,60 22,80 32,10 34,00 15,88 7,92 =
08A-2 DB85A ANSI 40-2 | 1/2” @ 12,70 36.000 28.200 | 0,88 1,19 | 2,3,4,6,7,8 7,94 | 11,15 | 12,00 | 31,00 31,90 7,95 3,96 | 14,38
10A-2 D106A ANSI50-2  5/8” 15,875  56.000 44,400 @ 1,40 1,92  2,3,6,7,8 9,53 13,84 14,40 38,60 39,90 10,16 5,08 18,11
12A-2 D128A7Y ANSI 60-2 | 3/4” @ 19,05 84.000 63.600 2,12 2,90 | 2,3,4,6,7,8 12,70 | 17,75 | 18,00 | 48,10 | 49,50 | 11,91 | 5,96 | 22,78
16A-2 D1610A ANSI 80-2 1” 25,40 | 145.000 113.400 3,58 5,01  2,3,4,6,7,8 15,88 22,60 22,80 61,40 63,30 1588 7,92 29,29
08A-3 | Tr85A ANSI 40-3 | 1/2” | 12,70 50.000 42,300 | 1,32 1,78 1 2,3,6,7,8 7,94 | 11,15 | 12,00 | 45,40 @ 46,30 = 7,95 3,96 | 14,38
10A-3  Tr106 A ANSI50-3  5/8” 15,875 = 80.000 66.600 2,10 2,89 2,3,6,7,8 9,53 13,84 14,40 56,70 58,00 10,16 5,08 18,11
12A-3 | Tr128A ANSI 60-3 ' 3/4” | 19,05 | 125.000 | 95.400 3,18 | 4,28 | 2,3,4,6,7,8 12,70 | 17,75 18,00 | 71,00 | 72,30 | 11,91 | 5,96 @ 22,78
16A-3  Tr1610A ANSI 80-3 17 25,40 = 210.000 170.100 5,37 7,47 | 2,3,4,6,7,8 15,88 22,60 22,80 90,70 92,70 1588 7,92 29,29

SWis’ Rollenketten, langgliedrig
nach DIN 8181 und ISO 1275: 1995

208B  LR165SL ° 17 25,40 22.000 18.000 0,50 0,52  2,4,6,8 7,75 11,30 11,80 16,90 18,60 8,51 4,45 =
210B | LR206SL - 11/4” 31,75 28.000 22.400 | 0,67 0,63 | 2,4,6,8 9,65 | 13,28 15,10 19,50 20,80 10,16 5,08 -
212B  LR247SL - 11/2” 38,10 34.000  29.000 0,89 0,85 2,4,6,8 11,75 15,62 16,10 22,70 24,10 12,07 5,72 -
216 8B LR 3211 - 2" 50,80 75.000 = 60.000 = 1,77 = 2,10 | 2,4, 6,8 17,02 | 25,45 | 20,60 36,10 38,10 15,88 8,28 -

L. D auch mit gerader Laschenform lieferbar 2 bei gekropften Gliedern abweichende MaBRe
Rollenketten, langgliedrig

Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu
beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
um ca. 20% vermindern kann.

Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet
Ketten mit besonders verschleififesten
Bolzen.

16
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SWis' Hochleistungsketten
Qualitatsprodukte von Weltruf

DER WEG ZUR HOHEN QUALITAT - JEDES EINZELTEIL TECHNISCH PERFEKT —
=
Q
e Verwendung von ausschlieBlich e GleichmaBige Geometrie und hohe e Fiir spezielle Anwendungen 2
hochwertigen Vergiitungs- und Einsatz- Oberflachengiite durch Einsatz moderner - Oberflachenbeschichtungen é
stahlen mit Sondervorschriften fiir Fertigungstechnologien - Sonderschmierungen =
Werkstoffanalyse, Toleranzen und - spezielle Werkstoffe ==
Oberflachengiite e Kontrolle der Ketten auf Maf3haltigkeit, (z.B. korrosionsbestédndig)
Langengenauigkeit und Gelenkigkeit,
e Jedes Kettenteil wird téglich millionen- Uberpriifung der Presssitze der
fach mit gleicher Prézision gefertigt Fligestellen Bolzen — Auf3enlaschen
und durch SPC (Statistische Prozess und Hiilse — Innenlasche

Kontrolle) tiberwacht
e Der hohe Standard der Qualitatssicher-
e Alle Kettenteile sind warmebehandelt, ung erfiillt die Anforderungen der ISO
teilweise mit speziellen Verfahren zur 9001:2006
Optimierung der Qualitdtsmerkmale

iwis Hiilse mit absolut zylindrischer
Form, je nach Anwendung nahtlos
oder gewickelt, als geschlossener
Zylinder gefertigt mit extrem niedriger
Oberflachenrauheit

iwis Bolzen mit Ansatz (DIN 8187),
Ketten in SL-Ausfiihrung haben Bolzen
mit noch hoherer Resistenz gegen Verschleifs

iwis Lasche optimal dimensioniert, prazise
geformt und auf Zahigkeit und Harte vergiitet

iwis Rolle nahtlos als geschlosse-
ner Zylinder gefertigt und speziell
oberflachenbehandelt

17






SWis" Forderketten
-

iwis Forderketten konnen speziell auf Ihre Bediirfnisse angepasst werden um die Anforderungen lhrer
Anwendung zu erfiillen. iwis hat nicht nur ein breites Sortiment von speziellen Mitnehmer- und Winkellaschen,
sondern wir unterstiitzen unsere Kunden auch bei der Entwicklung von Sonderanfertigungen.

iwis Forderketten bieten dem Anwender die einwandfreie Funktion parallel bzw. synchron laufender Ketten,
kénnen die hochprazise Positionierung unterstiitzen, bieten Leichtgdngigkeit, eine hohe Laufruhe und eine
eindeutig hohere Bruchkraft als die Norm. Weitere Ausfiihrungen sind Forderketten mit verlangerten Bolzen,
U-Biigel und Mehrfach-Steckgliedern.

Forderketten
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SWis' Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

Form 102.1

IS
S /8
O by
NS
<
¥ /88
& &
& g / 5E
AVAR-74% Q'\ ”

Gewinde-
einsatz

P83V 1/2 127 130 190 42 81 - - 45 - 180 15 -

S84V 12 127 130 190 42 9,8 - - 45 - 180 15 -
08B-1 L85SLY 1/2 127 130 190 42 116 255 394 54 - 180 15 5.2
10B-1  M1065LY s/8 15875 163 243 | 52 136 301 466 68 - %0 16 53
12B1  M1275LY 34 1905 191 | 291 62 | 159 | 353 547 74 - 280 18 5.5
1681 M16117 1 254 246 366 82 259 | 57,8 897 104 - 362 30 8.2
e L85AY 1/2 12,7 13,0 190 42 14 258 402 | 45 - 180 15 -
e M106AY s/8 15875 163 243 | 52 141 323 504 68 - %0 16 -
v M128ASLY 3/4 19,05 191 2901 | 62 181 | 408 | 636 7.4 - 280 24 -
e M1610AY 1 254 6 366 82 | 230 522 8L5 | 104 - 362 3,0 -

Form 1

03.1und 103.2

P83V 12 127 170 230 42 81 - - 45 127 236 15 -

S84V 12 127 170 230 42 9,8 - - 45 | 127 | 236 15 -
08B-1  L85SLY 1/2 12,7 170 | 230 42 116 | 255 394 54 127 | 236 15 5.2
1081 M1065LY s/8 | 15875 163 258 52 136 301 466 75 158 310 16 53
12B1  M1275LY 34 1905 183 290 62 159 | 353 | 547 90 190 372 18 5.5
1681 M16117 1 254 2845 4155 82 259 578 897 1035 254 | 472 | 30 8.2
e L85AY 1/2 12,7 17,0 23,0 4,2 11,4 25,8 | 40,2 45 12,7 23,6 1,5 -
o M106AY s/g | 15875 163 258 | 52 141 323 504 75 158 310 16 -
v M128ASLY 3/4 1905 | 183 290 | 62 181 408 | 636 90 | 190 372 24 -
e M1610AY 1 254 2845 4155 82 23,0 522 815 1035 254 472 | 30 -
2088 | LR165SL 1 254 143 205 42 | 116 - - 65 140 | 242 15 -
2108 LR206SL 11/4 3175 | 163 258 52 138 - - 75 180 302 16 -
2128 LR247S 112 381 192 295 62 | 159 - - 90 200 | 362 17 -
2168 LR3211 2 50,8 285 406 82 259 - - 102 280 482 3,0 -

D auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten ? Nennteilung
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SWis' Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

—
MITNEHMERLASCHEN

<

[©]

Die abgebildeten Typen sind auch als Mitnehmerlaschen mit abweichenden E
Steckglieder und AuBenglieder ein- und Gewindeeinsdtzen auf Anfrage. 9]
beidseitig verfiighar. E
[

Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten

€4

(7]

102.1 103.1 103.2
m . m |
i m
: =N 153
[ e aatlE
> J/\;?v 1 N $__l
~p S ';‘:pj/

102.31 mit Gewindeeinsatz 103.32 mit Gewindeeinsatz

101.1 fir Langgliederketten 101.2 fiir Langgliederketten
| |
i
Q
a4 S
s & d
o %
®© o
®©
> & (
o a N
\/ o \y
P S
p S
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SWis' Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

'Y &
s N
S &
9 &
S o
N S

Teilung

S/ &/8/8
/& /& /8
N} N} < >

&
N

2]

Einfachketten

&
&
“

&

&

7

Zweifachketten

S
&
v

R
&

om

Dreifachketten

Oy

/& /8 /8 /8
& & § @S &
%) < ~ ~ ©

Gewinde-

einsatz

.
£

2z

P83V 12 127 80 42 241 | 361 - - - - 45 140 - 181 | 15 | - | -

S84V 12 127 80 42 | 258 37,8 - - - - 45 140 - 181 15 - | -
08B-1 | L85SLY 12| 127 | 80 | 42 27,6 396 | 415 | 535 554 | 674 | 54 | 140 | - | 181 15 | 4 52
10B-1 M106SLY | 5/8 15875 9,0 52 | 33,6 49,6 50,1 | 661 666 826 & 68 180 - | 240 1,6 5 53
1281 M127SLY | 3/4 | 19,05 100 62 | 41,1 61,1 | 60,5 | 805 799 999 | 74 | 226 - | 280 1,8 5 55
1681 M161192 1 254 160 82 539 779 858 1098 1177 1417 104 260 = - | 362 30 6 82
e L85AY 12 127 80 | 42 274 | 394 | 41,8 | 538 562 | 682 45 | 140 - 181 15 | - -
Al M106AY 58 15875 9,0 52 341 501 523 | 683 704 864 68 180 - | 240 16 - -
Merd MI28ASLY  3/4 1905 130 62 389 589 61,6 | 816 844 1044 74 204 - | 280 24 - -
A M1610A% 1 254 160 82 510 750 80,2 | 1042 1095 1335 104 260 - 362 30 - -
Form 203.1 und 203.2

P83V 12 127 95 42 291 | 411 - - - - 45 165 127 236 | 15 | - | -

S84V 12 127 95 | 42 | 308 428 = = = = 45 | 165 | 127 | B6 | 15 | - | -
08B-1 | L85SLYY | 1/2 127 | 95 | 42 | 326 446 | 465 | 585 604 | 724 | 54 165 | 12,7 | 236 15 4 52
10B-1 M106SL?2 | 5/8 15875 11,0 52 30,6 49,6 47,0 | 661 636 826 | 75 180 158 31,0 1,6 5 53
1281 M127SL92 | 3/4 | 19,05 120 62 | 355 569 549 | 763 743 | 957 | 90 | 205 190 | 372 1,8 5 55
1681 M161192 1 254 | 180 82 577 839 89,6 1158 1215 147,8 104 290 | 254 472 30 6 82
e LB5AYY 12 127 95 42 | 324 | 444 468 | 588 | 61,2 732 45 | 165 127 236 15 | - | -
Aea M106AD? 58 15875 11,0 52 31,1 501 493 | 683 673 864 75 180 158 310 16 - -
Al M128ASLY? 3/4 19,05 130 62 373 587 600 | 84 828 1042 90 203 190 372 24 - -
Mem M1610A% 1 254 180 82 548 810 840 1102 1133 1395 104 290 254 472 30 - -
Form 201.1 und 201.2
2088 | R165SL7 | 1 254 100 42 | 262 | 386 - - - - 65 | 135 140 242 | 15 - | -
2108 | [R206SL7 | 11/4 31,75 11,0 52 | 30,6 496 = = = = 75 | 180 180 302 16 - | -
2128 LR247SL? | 11/2] 381 | 13,0 62 349 | 555 - - - - 9,0 | 198 200 362 17 | - | -
2168 LR32112 2 508 | 180 82 57,7 819 = = = = 102 | 280 @ 280 482 30 @ - -

D auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten 2 Montage der Winkellaschen auch iiber die Kette nach innen méglich
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SWis' Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

—
WINKELLASCHEN

<

[©]

Die abgebildeten Typen sind auch als Winkellaschen mit Gewindeeinsatz konnen Abweichende Gewindemafe auf Anfrage. E
Steckglieder und AuBenglieder ein- und nicht tiber die Kette nach innen montiert 9]
beidseitig verfiighar. werden. E
[

Dreifachketten

Einfachketten Zweifachketten

202.1 203.1 203.2
| h —_ h — I —
N il I i !
o 7 | J, = Tt
o @ é} o @ 1—.@. $_
s s o
L = P E s
T = T - = : : - p . E
[ M A M = =
] ¢ | # Ao M
202.31 mit Gewindeeinsatz 203.31 mit Gewindeeinsatz 203.32 mit Gewindeeinsatz
201.1 fiir Langgliederketten 201.2 fiir Langgliederketten
|
| h i h
(8] 1 - 1
- _é B o_ é $
© i o)
p i l.s : p s
L . ‘
P 4 &
| S __
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SWis' Forderketten
Sondermitnehmerlaschen — Beispiele

Fiir Kette G 52: Form 103.7

Fiir Kette G 52: Form 121.0

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198

5
AQ -
!
[Te]
- N
s & — -G I |
117 ‘§7 } —_— b~ 1+
®) I i
142 0.8 (®)
15 0,8

Fiir Kette L 85 SL: Form 103.63

90°

Fiir Kette L 85 SL: Form 110.0

8

h

©
Lo 3| e
2 H—& i)
i ‘ Sy
;o{ L (1/2%)
1 1o—ag 1
I (12 | g
24,3 3
Fiir Kette L 85 SL: Schaltnocke Fiir Kette M 106 SL: Form 102.71
14
.
24,1 54 |
> 0 N
D — By it els 5
\J 57 g - PR Jany
6 7 6
(1/2°), e
1,8 (5/8)
29,5 16

24

Fiir Kette L 85 SL: Form 103.65

Fiir Kette L 85 SL: Form 112.0

Fiir Kette L 85 SL: Form 103.62

10,2

@LT@‘ }jq E’

N

(1129 |
23,5 1,5

Fiir Kette L 85 SL: Form 106.0
Fithrungslasche fiir Innenglieder

24,8
1,7
eyt
6 L (1/2% |
NP 1
o R =
60°

Fiir Kette L 85 SL: Form 120.11

Fiir Kette M 127 SL: Form 102.61

28
22
90°
I ©
S
< ant
o
(3/4“) |
33,9 1.8
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SWis' Forderketten
Sondermitnehmerlaschen — Beispiele

Fiir Kette M 127 SL: Form 122.21 Fiir Kette M 128 A SL: Form 103.64 Fiir Kette M 128 A SL: Form 119.1

18,95

¥

7 ﬂ
g L L
~ (<) N~ S
© [t} i ) +—
< © | P s
i « ~
1 . o
] [}
__e»¥ _L7 il - ’ % E
~9 i 24 i©
(3/4%) | I
37,2 2,
Fiir Kette M 127 SL: Form 102.65 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.52 Fiir Kette M 127 A SL: Form 103.64
28
: ] g
© ©
of ]

N

L/

% L~
= 1.8 (1129 4 1,5

d
e
); 13,5
20,9
d
/‘\\
>
& 9,5
!
14,9
—/
{
Q)-b
5

Fiir Kette M 128 A SL: Form 103.64 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.67 Fiir Kette L 85 SL: Form 112.10

90°
2
12
:‘:4 7L{)_ o ‘ o
o 0 ~| v < i N o
. -~ il ~ - © N A
o [ X N & ) ! N
\,6/'4})\ Qe E o L] P
2,4 LT “ %
#J (1/2") 2 s (1/2) v |15
23,4 23,4
Fiir Kette L 85 SL: Form 131.12 Fiir Kette L 85 SL: Form 112.09 Fiir Kette L 85 SL: Form 132.0
12,0 30° 27,3
V 17
20° R
0
b ©
244 | « S g
° 1D < ] o
A G

\
1 : :
e el IEYACAID
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SWis' Forderketten
Sonderwinkellaschen — Beispiele

Fiir Kette L 85 SL: Form 203.8

235

25| FBW

DD i

o
=

N S
. 1

Fiir Kette M 106 SL: Form 202.6

295
24 18,5
‘ o
© o
n
= {} —& 68
Gyt
Rl s
) @A o))
o b (. o

Fiir Kette M 128 A SL: Form 202.3

20,4

@ 5,88

Fiir Kette M 127 SL: Form 203.12

20,5
37 185
= T‘( :
o[ 4 il &
X,
(3/4%) 18
EB )

Fiir Kette L 85 SL: Form 220.11

18,1

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

@};ﬁé@; 1

22,9

(/2 1N

Fiir Kette M 127 SL: Form 203.8

37,2

_

75°

Fiir Kette M 128 A SL: Form 202.8

) 28 ) 238
\ , | L
@ I L i | m] i j H ]
S 3 f 8
Q [ G
(3/4%) v _[|24
33,8
[ I A v
o
el
Q ‘g]
14
Fiir Kette M 106 SL: Form 203.17
30,8 20,6
X Q]
i S o
s 1 S
1 AR
I AN
(5/8%) 16
I/ \I ﬂ
NG ]z 12,1

Fiir Kette M 106 SL: Form 220.13

294
17

N

m Fany
A\ \

LN 6
(5/8") 0
1

Fiir Ketten M 128 A SL/M 128 A SB, Form 222.2

37,2

48

22

—
%%
$4

36

@82
9

Fiir Kette L 85 SL: Form 203.32

234 15
12,7 M4
ERNE
o
st =
o T Py ;"I 5| 1|8 -
< z—-’-1 )
Q

(1/2%) 7

ool

Ahnliche Laschenformen fiir andere Kettentypen sowie andere Laschenformen auf Anfrage. Mindestabnahmemengen bei einigen Sonderlaschen auf Anfrage.
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SWis' Forderketten mit verldngerten Bolzen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

% Teilung éz'? z,‘? Ausflihrung A Ausfiihrung B und C
& g & &
& & N §
S N S S $
< < S
N S > S
S & & & A S S § § § S
N § ® Q Q @*Q“ Q—Q ™~ %0 (Sl ~ \% ~"v ~o N
[
Bolzenform A, B, C
c
05B-1 G52 - 8,0 3,16 5,0 2,31 17,5 10,0 27,5 20,0 10,5 2
()
-~
06B-1  G67 3/8 9,525 5,72 6,35 3,31 22,0 10,0 34,0 22,0 11,5 b5
o
P83V 1/2 12,7 4,88 7,75 3,68 22,0 10,0 37,0 25,0 13,0 i
08B-1 L85SL 1/2 12,7 7,75 8,51 4,45 25,5 10,0 40,5 25,0 13,0
10B-1 | M106SL 5/8 15,875 9,65 10,16 5,08 30,0 12,0 48,0 30,0 15,5
12B1 | M127SL 3/4 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 15,5
16B1 | M1611 1 25,4 17,02 15,88 8,28 53,5 20,0 68,5 35,0 18,0
08A1 ) g5 p 12 12,7 7,94 7,95 3,96 25,5 10,0 45,3 30,0 15,5
N , , , X , ! ) ! :
AINOS‘I‘;O M 106 A 5/8 15,875 9,53 10,16 5,08 31,5 12,0 48,0 29,0 15,0
| M128ASL 34 19,05 12,70 11,91 5,96 38,0 14,0 48,0 24,0 1255
16 A-1
Avoay | M1610A 1 25,4 15,88 15,88 7,92 49,5 19,0 61,3 31,0 16,0
208B  LR165SL 1 25,4 7,75 8,51 4,45 25,5 10,0 40,5 25,0 13,0
2108 LR206SL 11/4 31,75 9,65 10,16 5,08 30,0 12,0 48,0 30,0 15,5
212B  LR247SL 11/2 38,1 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 15,5
2168 LR3211 2 50,8 17,02 15,88 8,28 53,5 20,0 68,5 35,0 18,0

U Fiir Mehrfachketten auf Anfrage. Andere Bolzenldngen und Formen auf Anfrage.

VERLANGERTE BOLZEN

Die abgebildeten Typen sind auch als
Steck- und AuBenglieder fiir Endmontage
und Reparatur erhéltlich (C nur als AuRen-

glied).
A B d, C d
d
p £ ») |
L .Q‘_ H 1 1 |
o ]
< e == = 5 =
o ==
I = =
I :
dx d, dy |
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SwWis Mehrfachsteckglieder
zur Befestigung von Anbauteilen v

& & Teilung
IS N
§/ & ¢ /¢
© < 2 S &
N N & NS
N $ ¢ < ]

'Y N
£ @
2
& §
N S
kS S
SN §\
ISP S
NS e
SR LR

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

Breite auBen Blockbreite
D D
§ §
& & & &
& & & &
el > < <7

0581 | G52 gmm 7,94 3,16 5,0 2,31 14,9 - 4,0 -
06B-1  G67 3/8 9,42 5,72 6,35 3,31 2,5 34,6 7,0 17,5
0881 | L85SL 1/2 12,58 7,75 8,51 4,45 32,3 46,2 113 25,2
1081 M1065L 5/8 15,76 9,65 10,16 5,08 37,4 53,9 133 29,9
1281 M1275SL 3/4 18,95 11,75 12,07 5,72 42,9 62,4 15,6 35,1
1681 M1611 1 25,3 17,02 15,88 8,28 68,7 100,6 25,5 57,4
L85 A 1/2 12,58 7,94 7,95 3,96 31,8 46,2 11,2 25,5
S M106A 5/8 15,76 9,53 10,16 5,08 39,8 57,9 13,8 32,0
e M 128 ASL 3/4 18,95 12,70 11,91 5,96 49,4 72,2 17,8 40,6
e M1610A 1 253 15,88 15,88 7,92 63,2 92,6 22,6 51,9

U Wichtig: Bei der Herstellung eines Anbauteils ist das genaue Teilungsmaf »p« zu beriicksichtigen.

BEISPIELE

Anbauteil

ay

Tdi
Einfachkette mit Zweifach-Steckglied

Mehrfachsteckglieder erméglichen eine
elegante und einfache Befestigung von
Bauteilen an bestimmten Stellen in den
Ketten.

Anbauteil

""p_‘l
[ _VIALY)
T LT
& NIWAY)

d,

Einfachkette mit Zweifach-Steckglied

Die einfachste Variante bietet Mehrfach-
steckglieder in Einfachketten wie in obigen

Skizzen dargestellt.

Anbauteil

2
< | v
/ ©
‘ ’l \

N e —— R

8 \ \
:

T IT
d, d,
Einfachkette mit Dreifach-Steckglied

Mehrfachsteckglieder kénnen mit normalen
Laschen oder als Fordersteckglieder mit
Mitnehmer-und Winkellaschen, ein- oder
beidseitig bestiickt, geliefert werden.
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SWis' Forderketten mit U-Biigel
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187 und 8188

s & Teilung Gewinde-
IS S einsatz
S <
S O
S 5 > 2
G & & & & & & § & & D & D & § T
N
S o S S & S & & & & S & & SN
N S Q < Q N S 3 & < § < \é\ o N NS
. [
U-Biigelform 303.2 / 303.32 / 303.9
=
08B-1 | L85SL 12,7 17,8 19,8 21,5 9,5 4,1 6,3 14,6 12,6 3,0 24,2 1,5 4 5,2 é’
(]
X~
08B-2 | D85SL 12,7 31,8 33,9 35,5 9,5 4,1 6,3 28,5 13,9 3,0 24,2 1.5 4 5,2 @
o
10B-1 | M106SL 15,875 20,0 22,0 24,0 12,0 7,1 7,5 16,6 15,8 3,0 31,0 1,5 5 5,2 LIO_
aeMl M1610A 254 | 337 365 384 162 87 105 | 273 253 5.0 49,2 21 6 73

U Weitere Durchmesser: fiir L 85 SL: 5,8 mm / fir M 106 L: 4,7 mm

ﬁ;ﬂ] Kettenbreite:
B U-Biigel werden zwischen Innen- und Auf3enlaschen montiert.

H Die Kettenbreite vergrofiert sich gegeniiber der Normkette.
B a = Bolzenlange beim Steckglied

Form 303.2 mit Normalbohrung Form 303.32 mit Gewindeeinsatz Form 303.9 mit Gummiauflage
|
I h I h
L It i e gl 3 4 . i
o T T U o b i i E o T == 30° L
& $ 1 ‘6} _Q 2 N7 J\Vh —
A ¥ ¥ ?A[II/ | AN ‘
p ! s S N n
1 M
S— == b i
Pl -0 AR © :
=+ s e
i i i ]
Bei D 85 SL Lage der Gewindeeinsadtze Material Auflage: Perbunan; Hérte: 65 Shore
quer zur Léngsrichtung der Kette Temperatur: — 30 bis + 100°C
SONDERFORMEN
1”-Doppelstrangkette mit Sonder-U-Biigellaschen. Form 303.94 fiir Kette D 85 SL Form 303.97 fiir Kette L 85 SL

Basiskette: iwis M 1610 A

33,5 242 44 24,2 18

L }
=T o e

1/2

225

18,3

9,6
26,3

24,6

[==N

25,5

70,5
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GAlife

eie Rollen- orderketten konnen tberall dort eingesetzt werden, wo eine
odern gt moglich ist. Dazu gehoren trockene Umgebungsbedingungen
t erschwe gang flr Wartungsarbeiten. MEGAlife Ketten sind durch vernickelte
eschiitzt und in einem Temperaturbereich von bis +160°C einsetzbar. Je nach
vartungsfreien Ketten trocken oder mit zusa Spezialschmierung geliefert.
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SwWis" MEGALife | und MEGALife Il
Die wartungsfreien iwis Ketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

e Nachschmierung nicht oder nur
bedingt moglich

¢ reine und trockene Umgebungs-
bedingungen

e erschwerter Zugang fiir Wartungsarbeiten

e Verschmutzung der Anlage und des
Fordergutes durch Kettenschmierstoff.

UNSERE LOSUNG

Wartungsfreie iwis Hochleistungsketten

mit spezieller Gelenkausfiihrung. Innovative
technische Details fiihren zu einer bisher
uniibertroffenen Lebensdauer auch ohne
Nachschmierung.

32

HIGHLIGHTS MEGALIFE |

Hervorragend geeignet fiir normale
Kettenanwendungen ohne Nach-
schmierung bei Geschwindigkeiten

bis max. 3m/s

unter bestimmten Bedingungen dauer-
haft wartungsfrei

Sehr leicht zerlegbar — easy break

Auch in korrosiven Umgebungen einsetz-
bar; empfehlenswert mit Schmierung,
wenn moglich

100 % Kompatibilitdt mit iwis Standard-
Forderketten durch Verwendung der
gleichen iwis Original-Anbauteilen
MEGAlLife | Rollenketten mit verldngerten
Bolzen sind chemisch vernickelt

Alle Rollenketten mit abgesetzten Bolzen
Umweltfreundlich durch Entfall der
Schmierung

Auch als Transferkette oder Stauférder-
kette oder Gripkette verfiighbar — die
wartungsfreie iwis — Losung fiir neue
Anwendungen in derFordertechnik

HIGHLIGHTS MEGALIFE Il

Die Losung bei schnell laufenden
Kettentrieben, v > 3m/s und/oder hohen
Belastungen

Deutlich verbesserte VerschleiRbestadn-
digkeit durch ein spezielles thermoche-
misches Verfahren der Bolzen, die zu
einer sehr hohen Oberflachenharte und
optimalen Haftfestigkeit fiihrt

Deutlich langere Lebensdauer

Bolzen und Sinterhiilsen sind optimal
aufeinander abgestimmt

Nicht geeignet in Umgebungen,

wo Korrosion auftreten kann
Haupteinsatz der ML Il ist als
Antriebskette

Fiir anspruchsvolle Anwendungen
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I
KUNDENNUTZEN ANWENDUNGSBRANCHEN PRODUKTPROGRAMM
[
e optimiertes Verschleiflverhalten — auch e Verpackungs- und Lebensmittelindustrie e Rollenketten nach DIN 8187 5
bei hohen Geschwindigkeiten und dort, e Druckindustrie und DIN 8188 (ISO 606) '§
wo sich selbst herkdmmliche wartungs- e Fordertechnik, Forderanlagen e Rollenketten mit diversen Anbauteilen
freie Ketten ldngen e Textilmaschinen und Bekleidungs- e Rollenketten mit geraden Laschen
e extrem hohe Dauer- und Bruchfestigkeit industrie e Stauforderketten
e hochwertiger Korrosionsschutz durch ver- e Papierverarbeitung und Buchbindereien e Transferketten
nickelte Einzelteile e Elektronikindustrie und Leiterplatten- e Gripketten
e Temperaturbereich von -40°C bis +150°C fertigung e Sonderketten
e sehrleicht zerlegbar ¢ Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
e Einsatz von MEGAlife Ketten fiihrt ® Medizintechnik
zu reduzierten Stillstandszeiten und e Lampenherstellung
Wartungskosten in Maschinen und
Anlagen ... und {berall dort, wo eine Nach-
e MEGAlife Ketten sind sauber, trocken und schmierung nur bedingt oder nicht
umweltfreundlich durch Entfall moglich ist.
der Schmierung
Versuchsldufe ohne Nachschmierung bei hohen Geschwindigkeiten.
Grafische Darstellung entspricht iwis Testergebnis
N 1
Standard-Ketten / /
/ iwis Standard-Ketten /
/ / wartungsfreie Ketten
SWiS' MEGAlife § % E" ﬁ E
c Qo = << <<
— 2 g 5 2 2
M 2 = = = =
Betriebsstunden Kettentyp
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SWis” MEGALife | Rollenketten
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004 und nach DIN 8188

g §% - - Bruchkraft F, . Innenglied bAuBenglied
$ S § @ o . . o 5 ~
§§ f GSQ %Qé\ -‘g N \é{ ‘58@@ \S\Q @§ '\é?; '\éb \é;r @ég 'S @éo D %’é\.
%(\,) & S S /e NN §§ S Q@ @3 & @8 @8 \’e‘& &/ & @S PN
N S N K& ST/ T/ &/ & <~ <" ) >~ S So/ S ) AN
06B-1 | G67ML* 3/8” | 9,525 11.000  9.000 = 0,28 & 041 | 572 853 | 820 1290 1410 635 | 331 - 50033917
08B-1  L85ML 1/2” 12,70 22000 18.000 @ 0550 070 | 775 11,30 12,20 1690 1850 851 | 445 : 50026256
:ﬁsﬁo L85 AML 1/2 | 12,70 17.500 | 14100 | 044 | 0,60 = 794 11,15 12,00 1660 @ 17,50 7,95 3,9 . 50036841
10B-1 M 106 ML 5/8” | 15875 25000 22.400 @ 0,67 095 | 9,65 13,28 1440 19,50 20,90 10,16 = 508 . 50026257
1281 M127 ML 3/4” | 19,05 30000 | 29.000 0,89 = 1,25 | 11,75 | 1562 1620 @ 22,70 23,60 @ 12,07 = 572 - | 50026258
/-\1NZS'IA.610 M 128 AML 3/4” 19,05 41000 31.800 1,06 147 1270 1775 18,00 2530 2670 11,91 59 - 50038464
1681  M1611 ML 17 254 | 75000  60.000 | 2,10 | 270 17,02 | 2545 21,10 36,10 | 3690 1588 8,28 - 50028923
2081 M2012 ML 11/4” 31,75 | 120000 95.000 = 2,92 3,72 1956 291 | 262 41,6 | 433 19,05 10,17 - 50037775
---------------
0682 D67 ML 3/8" | 9,525  19.000 | 16.900 23,40 | 24,60 10,24 50033832
08B-2 D85ML 1/2" 12,70 40.000 32.000 = 1,00 1,35 = 775 11,30 12,20 30,80 32,40 851 | 445 @ 13,92 50027439
1082 | D106 ML 5/8” | 15875 50.000 44500 | 134 1,85 | 9,65 13,28 1440 36,00 | 37,50 10,16 | 508 16,59 | 50027509
1282 D127 ML 3/47 19,05 60.000 57.800 1,78 = 2,50 = 11,75 1562 @ 1640 42,10 43,00 12,07 572 19,46 = 50027457
1682 D 1611 ML 1”7 2540 | 150.000 106.000 421 | 540 = 17,02 2945 21,010 | 68,00 68,80 | 1585 828 | 31,88 50033161
2082 D 2012 ML 11/4 | 31,75 210000 170.000 584 7,36 = 19,56 29,01 2540 79,70 @ 82,90 19,05 10,19 | 3645 50033771
Dreifach
08B-3  TR85ML 1/2" | 12,70 | 58000 47.500 | 1,50 = 2,00 = 775 11,30 | 12,20 4470 @ 4630 = 851 | 445 | 13,92 50027510
1083  TR106 ML 5/8” | 15875 75000 66700 & 2,02 2,80 | 9,65 13,28 1440 52,50 5400 10,16 508 = 16,59 50027511
1283 TR127 ML 3/47 | 19,05 89.000 86700 2,68 | 3,80 | 11,75 1562 | 1640 61,50 62,50 & 12,07 = 572 19,46 | 50027512
1683  TR1611ML 1”7 2540 | 219.000 160.000 6,32 = 800 17,02 2545 @ 21,10 99,20 | 100,70 1588 | 828 31,88 | 50033628
s
10B-1 | M106 ML-GL 5/8" | 15,875 24000 | 22.400 0,6 13,28 13,90 | 19,50 20,90 | 10,16 - 50035304
10B-2 D 106 ML-GL 5/8” 15875 47500 44500 @ 1,34 1,85 = 9,65 13,28 13,90 36,00 3750 10,16 508 16,59 50034083
12B1 | M127 MLGL 3/4” | 19,05 30.000 & 29.000 0,89 1,30 | 11,75 | 1562 16,10 @ 22,70 23,60 @ 12,07 = 572 . 50037351
12B2 D127 ML-GL 3/47 19,05 63.000 57.800 1,78 = 250 | 11,75 1562 1610 42,10 43,00 12,07 572 19,46 50034084

*auch in 10 m lieferbar (Art. 50035181)  bei gekropften Gliedern abweichende Maf3e Beim Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20 % vermindern kann.

"d"‘ AI : T = T 1
2 — b bl o T
S e
Pl = —— : o o MT'LJ I IT J
ST R ==Vl
ol.8l4f - o d T
4 I ) ﬁ = L . ,
L = 1] d, < — —— ]
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SWis' MEGALlife | Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187

@
S . Gewinde
éé §% < 2 o~ NS NS einsatz
S $ S @S & & &
S O & N S 2z 2
§ & o o D D D *5& § § D D
G J e
& & S/S5/ &/ &/ &/ 8/58 888/ &/ E/E/E /8L
N S <& J > < > G sE FE N NS P S NS
[
Form 102.1
2
08B-1 | L85ML? 1/2” 12,70 13,0 19,0 4,2 11,6 25,5 39,4 5,4 - 18,0 1,5 4 5,2 =z
5]
10B-1  M106 ML 5/8" | 15875 = 16,3 24,3 5,2 13,6 30,1 46,6 6,8 - 24,0 1,6 5 5,3 'g
12B-1  M127MLY 3/4” 19,05 19,1 29,1 6,2 15,9 35,3 54,7 7,4 - 28,0 1,8 5 5,5
16B-1  M1611 ML 1” 25,40 24,6 36,6 8,2 25,9 57,8 89,7 10,4 - 36,2 3,0 6 8,2
Form 103.1 und 103.2
08B-1 | L85ML? 1/2” 12,70 17,0 23,0 4,2 11,6 25,5 39,4 5,4 12,7 23,6 1,5 4 5,2
10B-1 M 106 ML 5/8" | 15875 = 16,3 25,8 5,2 13,6 30,1 46,6 7,5 15,8 31,0 1,6 5 5,3
1281 M127 MLY 3/4” 19,05 18,3 29,0 6,2 15,9 35,3 54,7 9,0 19,0 37,2 1,8 5 5,5
16B-1  M1611 ML 1” 2540 | 28,45 | 41,55 8,2 25,9 57,8 89,7 10,35 25,4 47,2 3,0 6 8,2
D auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten 2 Nennteilung
e, e, L e _{
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten
MITNEHMERLASCHEN
Die abgebildeten Typen sind auch als Bestiickung mit Mitnehmerlaschen ein- Weitere Forderketten und
Steck- und AuBenglieder fiir Endmontage und beidseitig an jedem Auf3englied oder Gewindeeinsdtze auf Anfrage.
und Reparatur erhaltlich. in groBBeren Abstanden moglich.
102.1 103.1 103.2
m m !
I — i m
=, =1 jriz:
®© = © = el f
¢ | R =
Ao AR AN
S S ?A/j/
b b—
P p b s
102.31 mit Gewindeeinsatz* 103.31 mit Gewindeeinsatz* 103.32 mit Gewindeeinsatz*

* Auf Anfrage
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SWis' MEGALlife | Férderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187

'S & Einfach- Zweifach- Dreifach- Gewinde-
S‘L § \g é ketten ketten ketten einsatz
S S SPS
N Q
o ¢’ &% & Q D D \ D D D '\ N x ~ D .
O 2 S S $ § § N § $ S $ S S Q '\ 2 & /x5
S S /3 S S S § S S IS
$ & N N S S & S £ N $ N S & S S
IS S «Z J S > o~ “- v “n on “n o < \@ \\S o NSRS
08B-1  L85ML? 1/2” | 12,70 8,0 4,2 27,6 39,6 41,5 53,5 55,4 67,4 5,4 14,0 - 18,1 1,5 4 5,2
10B-1 M 106 ML? 5/8” 15,875 9,0 5,2 33,6 49,6 50,1 66,1 66,6 82,6 6,8 18,0 - 24,0 1,6 5 53
12B-1  M127MLY 3/4” | 19,05 | 10,0 6,2 41,1 61,1 60,5 80,5 79,9 99,9 7,4 22,6 - 28,0 1,8 5 5,5
16B-1 M1611 ML 1” 25,40 16,0 8,2 53,9 77,9 85,8  109,8 117,7 141,7 10,4 26,0 - 36,2 3,0 6 8,2
Form 203.1 und 203.2
08B-1  L85ML?? 1/2” | 12,70 9,5 4,2 32,6 44,6 46,5 58,5 60,4 72,4 5,4 16,5 12,7 23,6 1,5 4 5,2
10B-1  M106 MLV ? 5/8” 15,875 11,0 5,2 30,6 49,6 47,1 66,1 63,6 82,6 7,5 18,0 15,8 31,0 1,6 5 53
12B-1  M127 MLV ?2 3/4” | 19,05 | 12,0 6,2 35,5 56,9 54,9 76,3 74,3 95,7 9,0 20,5 19,0 37,2 1,8 5 5,5
16B-1  M1611 ML 1” 25,40 18,0 8,2 57,7 83,9 89,6 1158 121,5 147,8 10,4 29,0 25,4 47,2 3,0 6 8,2
Forderkette D 1611 ML und TR 1611 ML auf Anfrage ® auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten 2 Montage der Winkellaschen auch iiber die Kette nach innen moglich,
auBer bei beidseitiger Montage an D 85, D 106 und D 127 * Nennteilung
f, f, f.
€ € € )
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten
WINKELLASCHEN
Die abgebildeten Typen sind auch als Montage der Winkellaschen mit Gewinde- beidseitig an jedem AuBenglied oder in
Steck- und AuBenglieder fiir Endmontage einsatz tber die Kette nach innen nicht groeren Abstanden maglich. Weitere
und Reparatur erhéltlich. moglich. Bestiickung mit Winkellaschen Forderketten und Gewindeeinsatze auf
ein- und Anfrage.
202.1 203.1 | : 203.2 |
| h P i
: " =i h
—r— T o T
& o ¥ T f
1| ()
s N © TS
s S
P € p € s
=T I p=alii; = o
1 1] T T T T T T 8
¢ [ ; 3
=] ™ > T =5 T
202.31 mit Gewindeeinsatz* 203.31 mit Gewindeeinsatz* 203.32 mit Gewindeeinsatz*
* Auf Anfrage
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SWis' MEGALife | Forderketten mit verldngerten Bolzen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187

;0 Teilung ? (g'J 0‘}'7 Ausfiihrung A Ausfiihrung B und C
& 5 & &
'S IS £ £
§ gy $ N $
) < S N
S 3 NI S S D
3 & $ & & &S /S8 & R 5 S S
S & & & &8 S8 S N & & & &
Q \§ Q Q Q Q" < o~ Q OV ~~ ~~ ~"% ~n ~m

Bolzenform A, B, C

(2]
08 B-1 L 85 MLY 1/2 12,7 7,75 8,51 4,45 25,5 10,0 40,5 25,0 13,0 E
10 B-1 M 106 ML 5/8 15,875 9,65 10,16 5,08 30,0 12,0 48,0 30,0 15,5 E
12B-1 M 127 MLY 3/4 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 15,5
16 B-1 M 1611 ML 1 25,4 17,02 15,88 8,28 53,8 20,0 68,5 35,0 18,0

 fiir Mehrfachketten auf Anfrage ? Nennteilung Andere Bolzenldngen und Formen auf Anfrage

VERLANGERTE BOLZEN

Die abgebildeten Typen sind auch als
Steck- und AuBenglieder fiir Endmontage
und Reparatur erhéltlich (C nur als AuRen-

glied).
d, " d1 »
d, | T
[ ] 5
g L |I [ ]
| [ ]
P | ;
| I ) 4 5
—I [
d,
“—
A B 9y C

WEITERE MEGALlife-AUSFUHRUNGEN

MEGAIlife Ketten sind auch als iwis Sonderketten verfiigbar:

Zum Beispiel
e als Transferkette mit aufgeclipsten Tragbiigeln oder
e als Stauforderkette.

Sprechen Sie mit uns, wir beraten Sie gerne!
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SWis” MEGALlife Il — Rollenketten
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004 und nach DIN 8188

N % Bruchkraft F, Innenglied Auflenglied 5 m Varianten
¢ § D A IS >
S IS N & o » > . .
§ S N 1S S S S $ ¥ Sl & & &
S s/ s/ @ E /&H/&/85/ &£/, &/ & ol
~ ¢’ % % L S N D D \ D D /s \ X
9 2 $ 3 § /&8 /F&/LS 8 SIS $ 8 S
NS S S . & /3 S S S L& /& E 5
$ o S /L /S /L /ey S NN £ § /S$S/3 N &
S S X & /ST IR ST /S ) o < 4 o~ IS S /> @ 89
06B-1 | G 67 ML-2* 3/8” 9,525 11.000 9.000 0,28 0,41 5,72 8,53 8,20 12,90 14,10 6,35 3,31 - 50030791
08B-1 L85ML-2 1/2” 12,70 22.000 18.000 0,50 0,70 7o/ 11,30 12,20 16,90 18,50 8,51 4,45 - 50030461
10B-1 | M 106 ML-2 5/8” 15,875 | 27.500 22.400 0,67 0,95 9,65 13,28 14,40 19,50 20,90 10,16 5,08 - 50030462
12B-1 | M 127 ML-2 3/4” 19,05 34.000 29.000 0,89 1,25 11,75 15,62 16,40 22,70 23,60 12,07 5,72 ° 50030463
16B-1 | M 1611 ML-2 1” 25,40 75.000 60.000 2,10 2,72 17,02 25,45 21,10 36,10 36,90 15,88 8,28 - 50030464

20B-1  M2012 ML-2 11/4” 31,75  120.000  95.000 5,84 3,72 19,56 29,10 | 26,60 77,00 79,70 19,05 10,17 36,45 50033036

Zweifach

06B-2 D67 ML-2 3/8” | 9,525  19.000 | 16.900 | 0,56 0,78 5,72 8,53 8,20 | 23,40 24,60 @ 6,35 3,31 | 10,24 | 50031074
08B-2 D 85ML2 1/2” | 12,70 = 40.000 = 32.000 1,00 1,35 7,75 11,30 12,20 = 30,80 32,40 = 8,51 4,45 | 13,92 50030465
10B-2 | D106 ML-2 5/8” | 15,875  49.000 | 44.500 | 1,34 1,85 9,65 | 13,28 = 14,40 36,00 | 37,50 @ 10,16 = 508 | 16,59 = 50030466
12B-2 D127 ML-2 3/4” 19,05 = 61.000 = 57.800 1,78 2,50 | 11,75 | 15,62 | 16,40 = 42,10 @ 43,00 12,07 572 | 19,46 = 50030467

Dreifach-Ketten in ML Il Ausfiihrung: auf Anfrage

Einfach-Ketten nach DIN 8188-1, amerikanische Bauart, ISO 606: 2004 ---------
0 7,94 3,96 -

A0N8$/I-\-410 L 85 AML-2 1/2” 12,70 17.500 14.100 0,44 0,6 s 11,15 12,00 16,60 17,50 7,95 50033770
/\1’\‘25?20 M 128 AML-2 3/4” 19,05 41.000 31.800 1,06 1,47 12,70 17,75 18,00 25,30 26,70 11,91 5,96 - 50031073
A1N6S/I-\-810 M 1610 AML-2 17 25,40 68.000 56.700 1,79 2,57 15,88 22,40 22,80 32,00 33,90 15,88 7,94 - 50032667

Forderketten in ML Il Ausfiihrung auf Anfrage

' Bei gekropften Gliedern bestehen abweichende Maf3e. Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20% vermindern kann. * gerade Laschenform

L4

e @D . P el I isnssaussxesdiil
; S r: =====——]"]2
o [ P ; T )" 14 . . i
T ' T = I : I . T - 4
©|ala © T = ]
LG PR T i) AL LD

Nr. 2 Innenglied Nr. 3 Steckglied mit Federverschluss Nr. 7 Gekropftes Doppelglied Nr. 8 AuBenglied
Normbezeichnung B Normbezeichnung E Normbezeichnung C Normbezeichnung A
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SWis' MEGALife Forderketten
Beispiele einiger Sonderausfiihrungen

MEGALife Forderkette mit Mitnehmerlaschen MEGALife Forderketten mit verlangerten Bolzen

MEGAlife
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CR-Ketten

SWis CR Ketten

iwis korrosionsbestandige Ketten bestehen aus geharteten, hochlegierten Stahlen mit guter Korrosions-
bestandigkeit und wesentlich hoheren Dauer- und Bruchfestigkeiten als bei rostfreien Ketten. CR Ketten
kénnen tberall dort eingesetzt werden, wo Ketten trotz erschwerten Bedingungen durch Korrosion gelenkig
bleiben miissen und aus hygienischen und optischen Griinden nicht rosten diirfen. Eine Schmierung der
CR Ketten wird empfohlen.
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CR-Ketten
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SWis' CR-Ketten

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

Korrosionsbestandige Rollen- und Forderketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

Ketten in korrosiven Medien miissen hohe
Dauer- und Verschleif3festigkeiten aufwei-
sen. Ketten aus normalen Stédhlen korrodie-
ren schnell, wahrend rostfreie Ketten aus

UNSERE LOSUNG

iwis Hochleistungsketten aus gehérteten
hochlegierten Stahlen mit guter Korrosions-
bestandigkeit und wesentlich hoheren
Festigkeiten als bei rostfreien Ketten.

V2-A-Stahl nur eingeschrankte Dauer- und
Verschleififestigkeitseigenschaften aufwei-
sen. Vernickelte oder verzinkte Ketten bie-
ten nur einen begrenzten Korrosionsschutz,
da die Beschichtung durch Abrieb zerstort

wird.
TECHNISCHE MERKMALE
iwis CR iwis Standard rostfreie Kette
Einzelteile gehdrtet gehartet nicht gehartet
Kette vorgereckt ja ja nicht tblich
Dauerfestigkeit 80% 100% 50%
VerschleifRfestigkeit 95% 100% 30%

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Korrosionsbestéandigkeit ist nur gegeben
bei hinreichender Nachschmierung.

Alle CR-Ketten werden mit einer hochwirk-
samen Erstschmierung geliefert.
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08 B-1 L85 CR 1/2x5/16” 16,9 18,5 8,51 4,45 12,2 15.000 0,50 0,70
10B-1 M 106 CR 5/8x3/8” 19,5 20,9 10,16 5,08 14,4 18.000 0,67 0,95
12 B-1 M 127 CR 3/4x7/16” 22,7 23,6 12,07 5,72 16,4 22.000 0,89 1,25
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HIGHLIGHTS

e hohe Verschlei3festigkeit bei
regelmaéfiiger Nachschmierung

e gute und dauerhafte Korrosions-
bestandigkeit — im Vergleich zu
oberflachenbeschichteten Ketten

e wesentlich hohere Dauerfestigkeits-
und Bruchkraftwerte als Edelstahlketten
- kleinere Dimensionierung moglich

ANWENDUNGSBRANCHEN

e in der Nahrungs- und Genussmittel-

verarbeitung

in der Getrankeherstellung

in Verpackungsmaschinen

in der Kdserei- und Molkereitechnik

in Bereichen mit feuchten oder

aggressiven Bedingungen

e bei Reinigungsanlagen

¢ im (chemischen) Apparatebau

... und uberall dort, wo Ketten trotz
erschwerten Bedingungen durch
Korrosion gelenkig bleiben miissen
und aus hygienischen oder optischen
Griinden nicht rosten diirfen.

ROST- UND SAUREBESTANDIGKEIT

Abhéngig von:

® Dauer

e Konzentration

* Temperatur

e Mischungsvarianten der
einzelnen Medien

Zur Priifung der Betriebstauglichkeit

empfehlen wir Feldversuche.

KETTENRADER

Je nach Umfeld kdnnen Kettenrader aus
e rostfreiem Material

e geeigneten Kunststoffen

e oder aus Stahl verwendet werden.
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Korrosionseinflussgrofien
Technische Kurzdarstellung: Welches sind die Hauptfaktoren der Korrosion?

—
DIE HAUPTPRARMETER DER KORROSION
=
()
Man unterscheidet vier Hauptfaktoren, das Medium, in der sich die Kette bewegt E
die die Korrosion beeinflussen: verwendeter Kettenwerkstoff 5‘

Konstruktion der Anlage

die Dauer und Art der Verwendung
(kontinuierlich, zyklisch, kampagnen-
méaRig)

KORROSIONSFAKTOREN

Alle CR-Ketten werden mit einer hochwirksamen Erstschmierung geliefert.
Korrosionsbestdndigkeit ist nur gegeben bei hinreichender Nachschmierung.

KONSTRUKTION WERKSTOFF m ZEITEINFLUSS

e Oberflachenzustand e Stahlerzeugung e Bewegung des Mediums e Wartungsfrequenzen
e Ndhe anderer Werkstoffe e |egierungszusdtze e Chemische Beschaffenheit e Nachschmierungsintervall
e Zusammenbau e Metallurgischer Zustand e Viskositat e Nachschmiermedium
(SchweiBung und Nietungen) (Wéarmebehandlung und e Unreinheiten e Alterungsverhalten der
e Mechanische mechanische Bearbeitung) e pH-Wert (Sduregrad) Struktur
Beanspruchung ¢ Unreinheiten e Temperatur ® Spannungsentwicklung
e Gestalt ® Zusammensetzung e Druck e \erdnderung der
e SchutzmaBnahmen e Konzentration Passivschicht?
e Kontakt mit dem Medium e Feststoffablagerungen e Temperaturwechsel

(partielle oder totale
Tauchung)

Alle Korrosionsfaktoren sind als gleichwertig zur Korrosionsbestandigkeit zu betrachten.
Bitte wenden Sie sich fiir eine kompetente Beratung an unser Technisches Service Team.
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SWis' Stauférderketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

e einfacher und zuverldssiger Transport
unterschiedlichster Werkstiicke und
Werkstiicktrager

e kontinuierliches Fordern, Stauen,
Vereinzeln und Beschleunigen

sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

UNSERE LOSUNG ++ EXKLUSIV ++

Hochleistungsstauforderketten entspre- * Alle 1/2” und 3/4” iwis Stauforderketten
chend dem hohen iwis Standard in unter- sind ab sofort mit Leichtlaufrollen
schiedlichsten Ausfiihrungen. ausgestattet.

e | 88 SFund M 120 SF, die exklusive
neue iwis Stauférderkettengeneration
von iwis.

HIGHLIGHTS

e schonender Transport und optimale
Auflage des Fordergutes

e auch im Staubetrieb nur Rollreibung
(siehe Bild unten)

7. 7
%
%

Férderrolle Leichtlaufrolle

e problemloses Positionieren des Trans-
portgutes durch einfache Haltepunkte

¢ ruckweises Anfahren und Stoppen
der Kette entfallt

e mittels einfacher Beschleunigungs-
schiene ist eine doppelte Transportge-
schwindigkeit moglich (siehe Bild unten)

* stark verminderte Antriebsleistung > siehe Reibkraftdiagramm auf Seite 50
aufgrund der neu entwickelten

Leichtlaufrolle

.......................... Halteeinrichtung
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Staubereich
Kettenfiihrung
e Forderrollen wahlweise aus gehdrtetem e wartungsarm durch spezielle
Stahl oder Kunststoff (auch antistatisch) Wachsschmierung (Standard)
e Kette duBerlich sauber, da nur die e spezielle Erstschmierung fiir
Gelenkstellen gezielt geschmiert sind Sonderanwendungen auf Anfrage

¢ voll kompatibel mit vorhandenen
Fiihrungen, Umlenkeinheiten und

Kettenrddern

1 IVF 1 A -
A } BN .

3 ¥ 5 € -
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Beschleunigungsschiene
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SWis' Stauforderketten
Zusatzliche Vorteile der neuen Stauforderketten

ZUSATZLICHE VORTEILE L 88 SF / M 120 SF

e optimale Lastverteilung, da jeder Bolzen trégt > Bild @ und @ e bessere Auflage und dadurch ruhigerer Lauf des Férdergutes
durch versetzt angeordnete Férderrollen - Bild @ und @

0] ® ) @
kg kg ":‘@"Q
¢ | ¢ | @@@@
_ - () NN W
COTC QPO COCKOC

Neue iwis Stauftrderketten Klassische Stauforderketten Neue iwis-Stauforderketten Klassische Stauforderketten

Abmessungen — neue Staufdérderketten

& Kettenbreite Forderrolle
§ @ £ AN <
S S $ L/ &
& o/ a Q & SIS
5 S/ &/ /S &8 £ /&S
NS N Q
S € /e /s e/ o S L /EE
L 88 SFK 12,70 27 92 1450 18,70 16,007 6 0,85 :
N~
L 88 SFS 12,70 27 92 | 1450 | 18,70 16,00 8 1,40 i i '
[ [ [
1) 1 . h
M 120 SFK 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,07 /26,0/27,07/ 28,0 10 1,8 AN i olalolm
[ [
M 120 SFK 19,05 45 11,70 19,55 | 31,5 24,0 /26,0/27,0 / 28,0 10 1,8 ‘N |
; i —
M 120 SFS 19,05 40 11,70 19,55 = 29,0 24,01/26,0/27,07 /28,0 15 2,8 - ; @ NI l?l
M 120 SFS 19,05 45 11,70 19,55 | 31,5 24,0 /26,0/27,0 / 28,0 15 2,8 P |
D Lagerhaltig

SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff SFS — mit Forderrollen aus gehédrtetem Stahl

47

Stauforderketten



Stauforderketten

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Stauforderketten
Seitenbogen-Stauforderketten

UNSERE LOSUNG

Typ L 88 SF-SB und M 120 SF-SB neue
Ausfiihrung — Die Losung fiir modulare
Umlenkung bei Férdersystemen

Standard Lésung

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

HIGHLIGHTS

e Extrem kleiner Kurven-Mindestradius
300 mm L 88 SF-SB
350 mm M 120 SF-SB

UNSERE LOSUNG

e im Kurvenbereich flachige
Anlage im Kettengelenk
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L 88 SFS-SB 12,70 27 9,2 15,0 18,70 16,00 8 1,40
M 120 SFK-SB 19,05 40 11,70 20,10 29,0 24,0/26,0/27,0/28,0 10 1,8
M 120 SFS-SB 19,05 40 11,70 20,10 29,0 24,0/26,0/27,0/28,0 15 2,8

Steckgliedmafe weichen ab
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SWis' Stauforderketten
Abmessungen — klassische Stauférderketten
(auch ohne seitliche Scheiben lieferbar)

. 8@ Forderrolle Durchmesser
S & S
3’6? §%Q 5 § @@ @@ &3 :5)\ §® §Z—°\\® «5 &'JS AV §§@
§ /) &) &) e e S S Ee/) &) § /) SE

L85 SFK 12,7 27 18,7 7,75 11,35 14,5 7,55 - 16 - 6 8,51 4,45 0,802
L85 SFS 12,7 27 18,7 7,75 11,35 14,5 7,55 = 16 = 8 8,51 4,45 1,223
M 127 SFK 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 1,550
M 127 SFS 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 = 12,07 5,72 2,592

Bavtomm
M 127 SFK 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 1,742
M 127 SFK 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,07 28,0 10 12,07 5,72 1,646
M 127 SFK 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 1,920
M 127 SFS 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 2,688
M 127 SFS 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 2,688
M 127 SFS 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0V 26,0 28,0 15 12,07 5,72 2,880
M 1611 SFK? 25,4 65 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 - - 25 15,88 8,28 4,104
M 1611 SFS 2 25,4 65 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 = = 30 15,88 8,28 6,552
D 1611 SFS 25,4 99 76,9 17,02 25,45 63,4 16,5 38,5 - - 30 15,88 8,28 11,584
Bauform LR
LR 165 SFK? 25,4 30,7 20,0 7,75 11,30 14,65 7,5 24,0 = = 6 8,52 4,45 0,792
LR 247 SFK 38,1 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 35 - 10 12,07 5,72 1,200
LR 247 SFS 38,1 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 35 = 15 12,07 5,72 2,016
LR 3211 SFK? 50,8 67,9 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 38,5 - 25 15,88 8,28 2,764
LR 3211 SFS? 50,8 67,9 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 38,5 = 30 15,88 8,28 5,236

U Lagerhaltig ? Ketten ohne Leichtlaufrollen

SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff SFS — mit Forderrollen aus gehartetem Stahl SteCKgl'ed

Bauform OS ohne seitliche Scheiben Bauform M normalgliedrig Bauform LR langgliedrig
R P p
: T
d d & & d d -
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SWis" MEGALlife SFK & SFS -
die wartungsfreien iwis Stauforderketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

e Nachschmierung nicht oder nur Wartungsfreie iwis Stauforderketten mit
bedingt moglich spezieller Gelenkausfiithrung und aus

e reine und trockene Umgebungs- Sintermetall hergestellten Tragrollen —
bedingungen eine technische Innovation —

e erschwerter Zugang fiir Wartungsarbeiten  die ersten echten wartungsfreien

e Verschmutzung der Anlage und Stauforderketten mit Leichtlaufrollen.

des Fordergutes durch Ketten-
schmierstoff.

HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
¢ hervorragendes Verschleifverhalten — e Kettenoberflache und Staurollen trocken e Elektronikindustrie und

auch unter extremen Umgebungen e korrosionsgeschiitzt Leiterplattenfertigung
¢ sehrleicht zerlegbar e Staurollen wahlweise aus Kunststoff e Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
* reduzierte Wartungskosten oder Stahl (V2A oder vernickelt) e Forderanlagen
¢ weniger Stillstandzeiten der Anlagen e Temperaturbereich von —40 °C ¢ Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
¢ umweltfreundlich, da Oberflache bis +160 °C (bei Staurollen aus Stahl) e Medizintechnik

schmiermittelfrei e Stauforderketten lieferbar in neuer iwis
e fiir Reinraumbedingungen geeignet oder klassischer Ausfiihrung in den ... und uberall dort, wo eine

GroBen 1/2“ und 3/4% Nachschmierung nur bedingt
* Tragrollen aus Sintermetall verringern oder nicht moéglich ist.

den Reibwert. Dadurch reduziert sich die
Antriebsleistung und die Belastung auf

die Kette.
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Lebensdauervergleich Stauférderketten Reibwertvergleich Stauforderketten

ohne Nachschmierung
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SWis" MEGALife SFK & SFS
Abmessungen — neue Stauférderketten

Q% .
S ) Kettenbreite Forderrolle
$ § & 58/
S & & & & @
& o/ >/ a /> & SIS
5 &/ &/ &/ 8/ 8 S TS/ I
© y /& /& /) s/ & SN SR
S N Q < <"/ @ NSES ISIPVACENS
I
L 88 SFK-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 6 0,85 . ~
=N = £
L 88 SFS-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 8 1,40 % ‘ § ‘ é ) %
\ 7 i =
M 120 SFK-ML 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0 /26,0 /27,0/28,0 10 1,8 ] i i ()
I 22 | } 7 | ool om )
M 120 SFK-ML 19,05 45 11,70 19,55 31,5 24,0 /26,0/27,0/28,0 10 1,8 7 : : Hg
: : ©
i i
M 120 SFS-ML 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0 /26,0 /27,0 /28,0 15 2,8 . : %N l?\ “
M 120 SFS-ML 1905 45 11,70 | 19,55 | 31,5 | 24,0/260/27,0/280 15 2,8 P |
SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff SFS — mit Forderrollen aus gehdrtetem Stahl
Abmessungen — klassische Stauforderketten
~ Forderrolle Durchmesser
% é\b D
< N
N D Q . B D @
$ & /g g/ &/ & S&/ & /8
& & N g ) ) >
¢ & g/ & R ? R S § S/ &/ & /&
" § 9 S IS & & & S & & J &
¢ S/ &£/ €/ ¢& )¢ )5 § &S/ §/ & /&S
S N & ) <~ <" o> 5 N K Q N kS (SN
Bauform OS
L85 SFK-ML 12,7 27 18,7 7,75 11,3 14,5 7,55 - - 16 6 8,51 4,45 0,802
L85 SFS-ML 12,7 27 18,7 7,75 11,3 14,5 7,55 = = 16 8 8,51 4,45 1,223
M 127 SFK-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
Bauform M
M 127 SFK-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
Bauform OS ohne seitliche Scheiben Bauform M normalgliedrig Steckglied d,
I P l
1 1 T =
© o
d, d, -
! C
4 + r
sl T T 1 Tl [o]s]o|m 1 \%
g ' P
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SWis' Stauforderketten
Zubehor

REIBKRAFTVERGLEICH ANBAUTEILE

Aus der stark reduzierten Reibkraft Fiihrungslaschen und Fiillstiicke auf
ergibt sich eine wesentlich geringere Anfrage.
Antriebsleistung der kompletten Anlage.

Reibkraft
Kette mit klassischen Laufrollen

=
i)
©
2
&=
=
B
=
=
=
7}
4
=
5
9
2
=1
<
~

Kettentyp

KETTENRADER FUR STAUFORDERKETTEN

B, X iwis Bezeichnung Teilung p (mm) B, (mm) X (mm) s (mm)
L 88 SF 12,7 4 15,5 10
‘m—”_——‘m— M 120 SF-B40 19,05 8,3 20,7 15,0
2 l '/ » M 127 SF-B40/B43 19,05 8,3 20,7 15,0
- / ] /] M 120 SF-B45 19,05 10,8 20,7 15,0
s % f . M 127 SF-B48 19,05 10,8 20,7 15,0
8 M 1611 SF 25,4 11,6 33,3 20,5

d,=d-2s d=p:sin(180°:2) Empfohlene Mindestzahnezahlz =15
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SWis' Stauforderketten
Zubehor

KETTENFUHRUNG/BEISPIEL WERKZEUG PROFILREINIGUNGSBURSTE
=
[}
2
9]
=
[
>
B — ] S
-I_ J_ :E‘ n
- |
b
Profilreinigungsbiirste
o Werkzeug zum Zerlegen von Biirste zur Reinigung des Forderprofils.
K b h
wis Kette (mm) (mm) Stauforderketten M 120 SF und M 127 SF Vielseitig anwendbar, insbesondere bei
L 88 SF 15 10 mit Teilung 3/4“ (lagerhaltig) stark beanspruchten Anlagen (zum
aa st o Beispiel: Metallspane, Schweiperlen,
88 5FS 15,5 10 Staub usw.). Nur lieferbar fiir die neue
M 120 SF 20 15 Stauforderketten-generation der L 88 SF
und M 120 SF.
M 120 SFSB 21 15
M 127 SF 20 15
M 1611 SF 33 20

Y

Applikation
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SWis' Stauférderketten
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WARTUNGSHINWEISE FUR STAUFORDERKETTEN

Wie bei jeder Rollenkette unterliegen auch
die »Lagerstellen« der Stauforderkette
einem natiirlichen Verschleifs. Um diesen
zu vermindern und damit die Lebensdauer
der Kette zu erh6hen, sind richtige
Spannung, gute Filhrung und wirksame
Nachschmierung notwendig.

Bis zu 2% VerschleiBlangung arbeitet eine
Stauforderkette einwandfrei, unter der
Voraussetzung, dass sie laufend nachge-
spannt wird. Als Richtwert fiir die Vorspan-

nung konnen ca. 5% der tatsdchlich auftre-

tenden Kettenzugkraft angesetzt werden.

HINWEISE ZUR AUSLEGUNG VON STAUFORDERKETTEN

Wichtige Kriterien bei der Auswahl einer
Stauforderkette sind:

e Belastung der Forderrollen durch das
Gewicht des aufliegenden Fordergutes.
Die Tragfahigkeit je Rolle ist in den
Tabellen angegeben.

Bei Unebenheit der Auflagefldchen des
Fordergutes wird abgeschatzt, wie viele
Forderrollen tatsdchlich tragen.

e Belastung der Kette durch im Betrieb
auftretende Zugkrafte. Die wichtigsten
EinflussgréRen sind das Gewicht des
Fordergutes und die Reibfaktoren.
Folgende Zugkrafte treten bei
Stauforderketten auf:

e aus Reibwiderstand zwischen
Laufrolle und Kettenbolzen

e aus Reibwiderstand zwischen
Forderrolle und Kettenhiilse
im Staubetrieb

e aus Rollwiderstand beim Abrollen der
Laufrollen auf den Kettenfiihrungen
und beim Abrollen des Férdergutes
tiber die Forderrollen.

Uberschlégige Ermittlung der
Kettenzugkraft F je Kettenstrang:

p-9,81-Q-1,4
n

p = Reibwert = 0,08-0,3 je nach:
* Materialpaarung:
Stahl/Stahl oder Kunststoff/Stahl
e Zustand der Reibflachen:
trocken oder gefettet
e Verschmutzungsgrad der Reibflachen

F= [N]

Q = Gesamtfordergewicht [kg]
n = Anzahl der Kettenstrange

Die Formel gilt bei gleichmaRiger
Verteilung der Gewichtsbelastung auf die
Kettenstrdnge. Falls das Fordergut wegen
Unebenheiten nicht vollstdndig aufliegt,
wird abgeschatzt, wieviel Prozent der
Auflageldange tatsdchlich wirksam ist.
Entsprechend hoher ist die Zugkraft je
Kettenstrang.

EMPFOHLENE MAX. FORDERLANGE

Je nach Belastung 25-30 m. Auf parallele
und exakte Fiihrung ist zu achten.

Stauforderketten sind werkseitig mit einer
hochwertigen Erstschmierung versehen.
Der Schmierstoff verbraucht sich im Laufe
der Zeit und eine wirksame und regel-
maRige Nachschmierung ist erforderlich.
Dabei muss darauf geachtet werden,

dass die Schmierung an den richtigen
Stellen (»Lagerstellen«) erfolgt und das
Schmiermittel kriechfahig ist.

EINSATZBEREICH STAUFORDERKETTEN

e invielen Bereichen der Fordertechnik

bei Verkettungen in Bearbeitungs-

und Montagestraf3en

e in der Lagertechnik

e in unterschiedlichen
Materialflusssystemen

.. und lberall dort, wo Werkstiicke, Lager-
teile, Paletten, Behalter, Kisten etc.
auf einfache Art und Weise gefordert,
gestaut, beschleunigt und separiert wer-
den miissen.

ZUGKRAFTEMPFEHLUNGEN

Kettentyp ;Tg?ggggtnuengmj
L88 SF 1500
L85 SF 2300
M 120 SF 2500
M 127 SF 4000
M 1611 SF 5000
D 1611 SF 10000




[ [
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198 I W I S

sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com .
antriebssysteme

wir bewegen die welt

Notizen

Stauférderketten

55






-

SWis" Spezialforderketten

iwis bietet eine umfangreiche Palette von Spezialférderketten fiir unterschiedliche Industrieanwendungen
und Anforderungen an. Wahrend die iwis Plattenkette dort eingesetzt wird, wo es auf ruhiges und sicheres

iwis Gripketten werden Uiberall dort genutzt, wo platten- und bahnenférmige Materialien ein- und abgezogen,
transportiert oder positioniert werden. Weitere Spezialférderketten des iwis Spezialférderketten-Programms:
Dosen- und Tubenketten, Palettentransportketten, Flyerketten, Seitenbogenketten, riickensteife Ketten und
Hohlbolzenketten.

Fordern durch engste Kurven ankommt, werden die Transferketten fiir schonende Transporte eingesetzt. l
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SWis' Plattenketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

Sicheres und ruhiges Transportieren iwis Hochleistungs-Rollenkette 3/4 x 7/16%
und Speichern von Werkstiicken nach DIN 8187 mit aufgepresster

und Werkstiicktragern durch engste Spezialplatte (siehe hierzu Zeichnung).
Kurvenbahnen.

HIGHLIGHTS ANWENDUNGSBRANCHEN

e direkt auf Kettenbolzen aufgepresste e Fordertechnik
Platten gewahrleisten eine absolut ¢ allgemeiner Maschinenbau
ebene und stufenfreie Transportbahn ¢ Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
e gute Abdichtung des Funktions- e Medizintechnik und pharma-
bereichs der Kette zeutische Industrie
e glattflachige Auflage der Werkstiicke e Maschinenverkettungen und Automation
durch ineinander greifende Form der e Speicher- und Pufferanlagen
Platten
e durch speziell gestaltete Form der Platten ... und {iberall dort, wo es auf ruhiges und
sind engste Kurvenradien moglich sicheres Fordern durch engste Kurven
e lange Forderstrecken auf kleinstem ankommt.

Raum maoglich
keine Verletzungsgefahr
Verwendung von DIN Kettenrddern

'Y &
§ <& N
N & 5
Q 9 NS
N & § S & $ § 3
NS S & &

S N Q o < @ & N
1281 M127Vers. 1 19,05 3,5 45 50 60 20
12B1 | M127 Vers.2 19,05 3,5 59 80 150 30
16 B-1 M 1611 25,04 3,5 69,5 80 180 2
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SWis' Transferketten
Fordern, Transportieren, Takten von Behdltern, Werkstiickpaletten ...

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

Offene Transportketten:
e anfillig gegen Fremdkdrper
und Kleinteile

erhohte Verletzungsgefahr
Beschadigung des Férdergutes
Anhaftung von Schmutz und Staub

HIGHLIGHTS

e vollstdndige Abdichtung des
Funktionsbereichs der Kette

e schonender Transport von
empfindlichem Férdergut

e passgenaue Abdeckung ver-
hindert Verletzungsgefahr und
Betriebsstdrungen

e Kette duBBerlich vollkommen sauber;
dadurch keine Staubbindung

e extrem haftfeste Erstschmierung
der Grundkette — serienmafig

verursachen hdufig Betriebsstérungen

TF Ketten: iwis Hochleistungs-Rollenketten

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

UNSERE LOSUNG

mit verschleififesten und hochbestdndigen
Kunststofftragbiigeln.

Exklusiv von iwis.

TECHNISCHE MERKMALE

e Traghiigel: aus Polyacetalharz
Temperatureinsatzbereich:
-40 °C bis +100 °C, kurzzeitig

bis zu +140 °C

hohe Verschleif3festigkeit bei glatter
Oberflache des Fordergutes

gute chemische Bestdndigkeit
Shore Hérte: nach DIN 53505: 85
antistatisch auf Anfrage

] [
antriebssysteme
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ANWENDUNGSBRANCHEN

allgemeiner Maschinenbau
Transport- und Lagertechnik
Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
Elektronikindustrie und Leiter-
plattenfertigung

Elektro- und Haushaltsgeréte
Medizintechnik und pharma-
zeutische Industrie

Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
Chemie- und Verfahrenstechnik
Druck- und Papierindustrie

... und tiberall dort, wo es auf schonenden

Transport ankommt.

Tragbiigel
'S &
@QJ § NS 5 Q é\ Q%“é
S S S N SRS
S xS & S 5.5
N @ Q > L/ o IS5
O &’ & & eS8/ Fa 2 N D BN
<& Q S S (S NS 2 2D IS RS
NS ¢ /o /SS /5T s/ L8/ SE) § /Fe
NS S CE ) Sws /NEE/) &Y /S SE /) EE < ISENRY
08 B-1 L 85TF 12,7 22.000 6250 0,82 19,8 15,2 8,0 12
10B-1 M 106 TF 15,875 27.500 8000 1,18 24,8 17,5 9,5 26
12 B-1 M 127 TF 19,05 34.000 9750 1,59 29,8 19,8 11,0 43
p Jiy
=h__ch Aol co <o)
{EL NN LU || = |11 4
- + — — e
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SWis' Transferketten
Fordern, Transportieren, Takten von Behdltern, Werkstiickpaletten ...

KETTENRADER SONDERAUSFUHRUNGEN VERBINDUNGSGLIED

e fiir TF-Ketten kdnnen Standard- e vernickelt Die Kettenenden werden mit einem
kettenrdder fiir Ketten nach e MEGAlife — wartungsfrei Stiftbock @ verbunden, auf den eine lose
DIN 8187 verwendet werden. e CR - korrosionsbestédndig Stecklasche @ aufgeschoben wird. Durch

e bei Kettenrddern mit z > 18 Kette ist (nur Typen L 85 TF und M 106 TF) geeignetes Abknicken der Kette lassen sich
die TF-Kette auch im Umlenkbereich die zwei Tragbiigel @ uber die Kettenniete
vollstandig geschlossen aufclipsen. Eine Verschlussfeder wird

e Grundkette gegeniiber dem Eindringen nicht bendtigt. Um das Auffinden des
von Fremdkorpern geschiitzt Verbindungsgliedes zu erleichtern, sind

die zwei betreffenden Tragbliigel schwarz

EINBAUVARIANTEN eingefarbt.

vertikal horizontal Verbindungsglied

="
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| | T HIinE
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
L__1

Verbindungsglied: gleiche Abmessungen wie Kette

KETTENFUHRUNG

iwis Bezeichnung P~ RS < "~

L85TF 20 7,5 3,1 15,4
M 106 TF 25 9,5 3,1 17,7
M 127 TF 30 11,3 2,9 20,0




SWis' Gripketten
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Greifen, Einziehen, Transportieren von Weichfolien

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

Sicheres Zufiihren, Transportieren und
Positionieren von diinnwandigen grof3fla-
chigen Materialien.

HIGHLIGHTS

¢ Optimales Zufiihren des Transportgutes
durch einzigartige Schwenktechnik des
Greifers

e genaue Positionierung des Fordergutes

durch sicheres Klemmen

Kette und Klemmelement standardmafiig

korrosionsgeschiitzt

e durch unterschiedliche Federkraft kon-
nen verschiedenste Materialien scho-
nend gegriffen werden

e serienmdf3ig mit lebensmittelechtem
Erstschmierstoff

W == NV
K ERC

MaRe x und y abhangig von eingesetzter Feder, auf Anfrage

UNSERE LOSUNG

iwis Hochleistungsketten mit verschleif3-
festen und korrosionsbestandigen
Klemmelementen. Exklusiv von iwis.
Fiir iwis patentiert.

TECHNISCHE MERKMALE

e Einfach- oder Zweifachkette
1/2x5/16” nach DIN 8187-1

e Greifer mit 1 oder 2 Spitzen,
Sonderausfiihrung auf Anfrage

e Haltekraft ist abhdngig von Fordergut
und Federausfiihrung — unterschiedliche
Anzahl von Windungen und Federdraht-
durchmesser erhiltlich

e durch Auflaufen auf eine Steuerscheibe
(z.B. Kettenradnabe) 6ffnet der Greifer
und schwenkt dabei nach aulen weg

16,3

11,3

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

Spezialforderketten

ANWENDUNGSBRANCHEN

Verpackungsindustrie mit Schwerpunkt
Folienverpackung

Elektronikindustrie und
Leiterplattenfertigung

Zufiihrung von diinnwandigen
Blechen, Kunststoffen und anderen
Hartmaterialien

... und tberall dort, wo platten- und bah-

nenférmige Materialien ein- und abge-
zogen, transportiert oder positioniert
werden, z.B. zum, Stanzen, Schwei3en,
Befiillen, Beschichten, Schneiden,
Strecken, Formen, Verschliefien etc..

&
s
<
N ~
& L /&S
3 FE /&y
S & qQ [N
Einfachkette L 85 Grip ‘ 12,7 ‘ 1,15
Zweifachkette D 85 Grip ‘ 12,7 ‘ 1,80
. gehartet
28]
[
|
|
° re o
el
s+ 1
L N
|
N7
|

:
aa
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SWis' Gripketten
Greifen, Einziehen, Transportieren von Weichfolien

%
S
~x

& S

¢’ % N)

QX S )

© S 5
S «2 &

FOLIENTRANSPORTKETTE Einfachkette L 85 12,70 50035491
Einfachkette M 106 15,875 50034301

e Sonderform mit Tellergreifer

MafRe x abhdngig von eingesetzter Feder, auf Anfrage

15 P
@ /\7 Rl PN i1 PN ‘
off (PACLONROLO) ‘
2 . W

SWis’ Palettentransportketten

&%
<
N
s (o
-& 4{\‘ ~
§ c& & &
& §%@ & § & Ny °>
3 NI S S @ S
\& 2 Q & <$ \§ [GCRON
HIGHLIGHTS Einfachkette M 128 AG 19,05 18,0 42.000 1,75
Zweifachkette D 128 AG 19,05 18,0 84.000 3,50

e durch gerade Laschenform durchgehen-
de Auflage des Transportgutes.

e Rollenketten mit geraden Laschen zum
Transportieren von unterschiedlichem
Fordergut

62

Nicht aufgefiihrte MaBe und Werte entsprechen den iwis Ketten M 128 A SL bzw. D 128 A nach DIN 8188.




SWis' Seitenbogenketten
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Transportieren, Fordern, Ziehen auf kurvenformigen Bahnen

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

e Transportieren und Férdern auf
kurvenférmigen Bahnen

e Kettenverwindung bei Schragstellung
der Wellen zueinander

e Verdnderung der Lage des Transportgutes
z.B. von horizontal in vertikal

UNSERE LOSUNG

iwis Hochleistungsketten mit speziell
ausgefiihrtem Kettengelenk.

Exklusiv von iwis.

] [
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HIGHLIGHTS

e statt Linienberiihrung flachige Anlage
des Kettengelenkes im Kurvenbereich

e durch symmetrisch konische Bolzen
sehr enge Kurvenradien moglich

e durch Verwendung von iwis Mitnehmer-
und Winkellaschen als Férderketten
universell einsetzbar

& Breite Max. zuldssige
S 9 © Kettenzugkraft .
S S s N
> & & & @ G
v Q ~ X & N x S 8
& &/ 88 /E/E e £ /E2/ESE
N &/ € § / L/ 8/ S &y /8o /&S
S AN o~ S Se/dwe /Y /I /&Y /TS &
L 85A-SB 12,7 16,8 17,8 425 10.000 600 1500 0,65 2,4,8
M 106 A-SB 15,875 21,0 22,3 500 18.000 900 2500 1,00 2,4,8
M 128 A-SB 19,05 26,3 27,7 750 26.000 1200 3700 1,50 2,4,8

Nicht aufgefiihrte MaBe und Werte entsprechen den iwis Ketten L 85 A, M 106 A und M 128 A SL.
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SWis' Riickensteife Ketten
Nur einseitig flexible Kette zum Schieben leichter Lasten
und zum Uberbriicken kurzer Abstdnde ohne Fithrung

J T nﬁ T = f
[TITIO0T -
T X 2
L—?—-—aa—’ L-‘:Fi‘ Q§°’~7
EZ;S
N Q X
; / ¥ D D D D S
N Ld— 2 S & & S $&
o O OO e & S& N & S S
!
P
M 128 A SL riickensteif ‘ 19,05 ‘ 18,0 ‘ 9 ‘ 30 ‘ 1,96
Die Hauptabmessungen entsprechen der iwis Kette M 128 A SL nach DIN 8188.
Kleinstes Kettenrad: 10 Zdhne.
®
SWis Hohlbolzenketten
Einfache Befestigung von Anbauteilen und Querstreben
&
$§ NS
§ S
Y RNg
& & 2 D D & T
B9 S S § < &
¢ SIS & & Ss /&8
s N P © Q NS SN
M 128 HB ‘ 19,05 ‘ 18,0 ‘ 25,5 ‘ 6 ‘ 36.500 Y ‘ 1,23
Sonderhiilsenkette geméﬁ Rollenkette U Bruchkraft ohne eingesteckte Stifte 34.500 N

3/4x1/2“ nach DIN 8188-1.
Anordnung der Hohlbolzen in beliebigen
Abstdnden moglich.
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SWis' Tubentransportketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

Schonende Aufnahme und zuverldssiger iwis Hochleistungsketten — Rollenketten

Transport von diinnwandigen Hohlkérpern mit rostbestdndigen, leicht auswechselba-
ren Anbauteilen. Exklusiv von iwis.

durch mehrere Bearbeitungsstationen
(Reinigen, Lackieren, Trocknen...).

] [
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HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
* problemloser Austausch der Transport- e die Stdbe sind mittels Adapter auf die e {iberall dort, wo Tuben und andere
stdbe in der Anlage mit speziellem iwis verldngerten Bolzen der Grundkette auf- diinnwandige Hohlkdrper (Dosen) trans-
Werkzeug gequetscht und durch Sicken gesichert. portiert, gereinigt, lackiert, getrocknet ...
e keine Demontage der Kette erforderlich e durch Aufbrechen des Adapters mit werden.
* Adapter und Stdbe aus hochlegierten iwis Spezialwerkzeug (siehe Bild) ist im
rostbestdndigen Stahlen mit guten ela- Reparaturfall der Stab schnell und ein-
stischen Eigenschaften fach auswechselbar.
e im Vergleich zu Hohlbolzenketten hohe
Lebensdauer durch Verwendung der iwis
Standard Rollenkette
e grofles Standardprogramm an
Stablangen
e unterschiedliche Formgebung der
Stabenden — auch Nippel aus Alu oder @vb §°”
Kunststoff verflighar S \§ D
¢ Abstand zwischen Stédben frei wahlbar (,)o% Q)@v% gf} fe R R D R
e 3/4”-Kette auch in N & §§ & & & & @
Seitenbogenausfiihrung (M 128 ASB) ° = s ~ o < ° o7
08B-1  L85SL 12,7 300 8,0 22,0 4,0 8,0
10B-1  M106SL 15,875 300 8,0 22,0 4,0 8,0
12B-1  M127SL 19,05 300 8,0 22,0 4,0 8,0
e M 128 ASB 19,05 300 8,0 22,0 4,0 8,0

Bei Anfragen oder Bestellung bitte Lange L angeben.
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SWis’ Dosentransportketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

Sicherer Transport von diinnwandigen Extrem verschleiBfeste iwis Hochleistungs-
Hohlkdrpern bei hohen Geschwindigkeiten kette mit speziell angepassten Stdben und
und unter wechselnden Temperatur- und variablen Schutzképfen.

Medieneinfliissen.

HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
e extrem langlebige und zuverldssige e Die Transportstdbe werden in definierten o (Uberall dort, wo Dosen oder andere
Rollenkette mit integriertem Hohlbolzen, Abstdnden in die Hohlbolzen eingesteckt diinnwandige Hohlkdrper transportiert,
jede siebte Teilung und mit selbstsichernden Muttern oder lackiert, getrocknet werden.
e cinfaches Auswechseln der Transport- Splinten gesichert
stdbe in der Anlage ® exakte Fluchtungen der Kettenrdder und
e abtropffester Hochtemperatur- gute Fiihrung der Ketten erh6hen die
Schmierstoff, der riickstandslos ver- Standzeiten
dampft und fiir die Lebensmittelindus- e vor der gezielten Nachschmierung sollte
trie zugelassen ist eine Reinigung der Kette mittels Biirsten
e Sollbruchstellen in den Stiben verhin- erfolgen

dern bei Kollision Schaden in der Anlage

N o & ] e | Mz
< < & N | RN | Y | RS
& N ) ] 19 N AH 'V NN
& $ $ S e e 1 N N M NN
< G N SN > U N 'N \% N/ N
S & &8 /& S /ST / &8 Fo /o N M NN
S ) S& S ¢ /Tes /) o8 &y S 1SS ST
N , ‘
9 $ S G« o /LY /) o @& S 1 K ’; e |
1AL o8aSL 3/4x1/2% 36,500 11,91 6,0 12,7 26,7 1,23
ANSI 60
o e
i 1
b 1
\ \ 1 \ \ \ \ NN
| | | | | | M == |
\ \ 1 \ \ \ 1 !
o+ !
d1 p \ N

66



n "
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198 I W I S

sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com .
antriebssysteme

wir bewegen die welt

SWis’ Flyerketten

D D
. D &> . § N .
% Teilung & ~ S Breite aufien/ & & Endgliederabmessungen
$ SIS & )
< () (2] <
;755 Q§ & éqé\ ,;5 S_ $\S ~Q§ b\*
Y Y SIS & s /T ) s D D D D D D D
3 s/ 2 S /S/ &8/ &/ F /s /) /¢ /&/&/8/&/&/) /)& /&/E
S /8/ &/ 8/S/8e/S/ T/ E/5/)5//8/8/&/8 /8 /& /&
S Q Q $ < /) 5S & S ST Y S N4 N4 ™ o /e & /) S ) > /v
I

Flyerketten
S

FL522 - 8,0 2x2 == 5.000 0,05 | 0,15 2,31 5,6 - 6,3 1,0 6,2 - 16,0 - 15,0 | 10,0 - - =
(]
~

FL523 = 8,0 2x3 == 7.000 0,05 0,19 2,31 6,7 = 6,3 1,0 6,2 = 16,0 = 15,0 10,0 = = ©
o

FL623 7 3/8 9,525 2x3 == 10.000 0,08 0,32 | 3,31 8,3 - 8,1 1,2 6,2 - 16,0 - 15,0 | 10,0 - - §
©

FL623 b? 3/8 9,525 2x3 == 20.000 0,20 0,46 3,31 10,9 = 8,2 2,0 6,2 = = = = = = = B
=%
wn

FL823 b 1/2 12,70 2x3 T 28.000 0,18 | 0,65 | 4,45 12,4 - 10,8 2,0 8,2 - 18,0 - 20,0 | 11,0 - -

FL834 a 1/2 12,70 3x4 == 21.000 0,17 0,42 3,68 13,1 = 9,1 1,5 8,2 = 18,0 = 20,0 11,0 - -

FL834 b 1/2 12,70 3x4 == 42.000 0,27 | 0,91 | 4,45 | 16,5 N 10,8 2,0 8,2 - 18,0 N 20,0 | 11,0 N -

FL845a 1/2 12,70 4x5 % 34.000 0,24 0,67 3,68 16,9 25 9,1 1,6 8,2 12,2 | 18,0 25,0 20,0 11,0 30,0 15,0

FL845b 1/2 12,70 4x5 % 52.000 0,32 1,00 | 4,45 | 19,0 25 10,8 1,8 8,2 12,2 | 18,0 = 250 20,0 11,0 @ 30,0 15,0

FL866 a 1/2 12,70 6x6 % 44.000 0,36 0,88 3,68 21,7 28 9,1 1,6 8,2 12,2 18,0 25,0 20,0 11,0 30,0 15,0

FL 866 bd 1/2 12,70 3x32 % 62.000 0,40 | 1,17 | 4,45 20,6 28 10,8 1,5 8,2 - 18,0 - 20,0 | 11,0 - -

FL 1044 bd 5/8 | 15,875 2x2? i 57.000 0,37 1,12 5,08 16,8 28 13,7 1,8 10,4 16,2 @ 20,0 350 250 12,0 @450 21,0

FL 1066 bd 5/8 15,875  3x3? % 86.000 0,55 1,68 | 5,08 | 24,0 35 13,7 1,8 10,4 = 16,2 | 20,0 @ 350 | 250 12,0 | 450 @ 21,0

FL 1266 bd 3/4 19,05 3x32 % 115.000 @ 0,76 = 2,18 @ 5,72 30,0 40 14,9 2,2 10,4 16,2 @ 20,0 350 250 12,0 @450 21,0

FL1644d 1 25,40 2x2? | == 157.000 1,00 | 2,92 | 8,28 @ 28,0 40 20,8 3,0 12,2 | 18,2 25,0 @ 40,0 30,0 15,0 @ 50,0 @ 24,0

FL 1666 d 1 25,40 3x32? % 231.000 1,50 4,35 8,28 41,0 50 20,8 3,0 12,2 | 18,2 25,0 40,0 30,0 150 50,0 24,0

U Laschenform gerade 2 doppelt
Endgliedausfiihrung A iwis Flyerketten (Werksnorm) wer- 15° b

den aus Prazisions-Kettenteilen =\
nach DIN 8187 hergestellt.

Die Dimensionierung sollte mit
mindestens 10facher Sicherheit
vorgesehen werden, je nach
Beanspruchung durch leichte oder
kraftige Stof3e und unter Berlick-
sichtigung einschldgiger behordli- =
cher Vorschriften.

Beispiel fiir die Ausfiihrung einer
Umlenkrolle

e —

& = J = 179 Innere Rollenbreite:

L = - b=a, -1,15
Mindest-FuSkreisdurchmesser:
dfmin:p-5

Nach Moglichkeit grofRere Durchmesser
vorsehen.
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oWis Kettenrdder

Die Fi r Kettenrader wird durch die Kettengrofe, die Zahnezahl, das zu tibertragende Moment und die I
Anwendung bestimmt. Man unterscheidet zwischen Kettenradern und Kettenradscheiben fiir Rollenketten nach P
Norm (zum Beispiel DIN 8187/8188) und solchen in Sonderausfiihrungen. Kettenrdder mit Nabe gestatten die g
Ubertragung eines groeren Drehmomentes auf die Welle, wiahrend Kettenradscheiben nur dann eingesetzt §
werden konnen kleine Momente zu tibertragen sind. Fiir eine genaue Darstellung der Kettenrad- E

das iwis Kettenhandb
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SWis' Kettenrader und Kettenradscheiben
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004

<
$ $/. 5/ &
@O Kf§§ Q,\%DLQ\Q’ESJ '\%i(%km
S §€ /8 /&€
KETTENRADSCHEIBEN UND KETTENRADER WIS
04 . -

Das iwis Kettenrad- und Kettenradscheiben-
05B . . - programm wird direkt durch unsere Schwes-
terfirma iwis antriebssysteme GmbH aus
Wilnsdorf geliefert.

06 B . . o

Eine Ubersicht tiber das komplette Produkt-
108 * : * programm entnehmen Sie bitte dem Katalog
»Kettenrader” unserer Schwesterfirma.

128
168 . . .
20B . . .
24B . . .
288 . . .
32B . L] .
WEITERES PRODUKTPROGRAMM:
¢ Konus-Klemmbuchse fiir Kettenrdder ¢ Kettenrdder fiir Konus-Klemmbuchse ¢ Rutschkupplungen Serie FT
* Kettenspannrdder e Rutschnaben Serie DA e Wellen-Verbindung durch Ketten-
komplett mit Kugellager - einbaufertig e Rutschnaben Serie FT Kupplung
AUF WUNSCH FERTIGEN UND LIEFERN WIR FUR SIE:
e Sonderkettenrdader nach spezifischen Maogliche Werkstoffe: Beschichtungen:
Vorgaben e Einsatzstahle (gehartet/ungehartet) e alle Varianten moglich
e komplett montierte Baugruppen, o Vergiitungsstahle (gehartet/ungehértet)
bestehend aus Umlenkungen, e Edelstahl Unterstiitzung bei der Auslegung von
Kettenrddern, Lagern und Wellen e Kunststoff Kettentrieben und Neuentwicklungen
e sowohl als Prototypen als auch als erhalten Sie von unserem kompetenten
Serienteile in gréf3eren Mengen Technischen Service Team.

(projektbezogen).
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Kettenfiihrungen
aus Kunststoff und mit Stahl-C-Profil — ein Auszug

GL1a GL 1b zweiteilig GR1
g
d b
|
— u|
= L T
= E
T
B
B
GR2 GR3 GL1ac

GL 1b-c zweiteilig GL 1b-c ummantelt GR 1-c

GR 2-c CF Flachprofil ETA

Gesammtprogramm mit technischen Daten siehe Katalog ,,Kettenrdder” unserer Schwesterfirma Flexon.
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SWis" Werkzeuge

iwis Werkzeuge erleichtern das Zerlegen und Vernieten von Rollenketten nach
DIN 8187/8188 und den Werksnormen und sind fiir den Werkstattgebrauch hilfreich.

Das iwis Werkzeugprogramm umfasst auch Werkzeuge fiir Tuben- und Dosenketten,
Stauférderketten und Plattenketten.
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SWis' Werkzeugsatz
fiir den Werkstattgebrauch

Zum Trennen und Vernieten von Fiir das Zerlegen von Ketten mit glatten Zum Vernieten von Ketten beider Bolzen-
Rollenketten nach DIN 8187/8188 und Bolzen werden die Nietplatte (D 1) und arten werden die Nietplatte (D 1) mit
Werksnorm der Gréfen 8 mm bis 1 1/2”. der Durchschlag (B) benétigt. Einsdtzen und Buchsen sowie der Nieter (E)
Amboss (A) und Gabel (A 1) dienen zum und Laschendriicker (C) bendtigt.

Zerlegen von Ketten mit abgesetzten

Bolzen.

D 1 = Nietplatte

A = Amboss
E = Nieter

C = Laschendriicker

i r
A 1= Gabel v
D 3 = Biichse (- D 2 = Einsatz B = Durchschlag
« & 'S
& S &
§ S N ,go N
NG N
S & N 3 3 & o
o 4 & & & & & & @
g ¥ S I > & R N > o >
N S < ¢ O S ) S @
S © 3 § o $ o A S S &
S $ &< < % o< NS o S & ¥ S
Bestellnummer
05B G52,D52 8 mm - - 5014 40006688 5024 5026 5033 5038
06 B G621/2,G67,G68,EC-6-M 3/8” = = 5011 40006689 5024 5026 5033 5038
06 B D 67, EC-6-D 3/8” 5001 5007 5011 40006689 5024 5026 5033 5038
= P83V 1/2” = = 5011 40006692 5024 5026 5033 5038
08 A S84V,L85A,D85A 1/2” - - 5011 40006691 5024 5027 5034 5039
08B L 85 SL, D 85 SL, EC-8-M, EC-8-D 1/2” 5000 5004 5012 40006690 5024 5027 = 5039
108 M 106 SL, D 106 SL, EC-10-M 5/8” 5000 5005 5013 40006693 5024 5027 - 5039
10A M 106 A, D 106 A 5/8” = = 5013 40006694 5024 5028 5034 5040
12B M 127 SL,D 127, EC-12-M, EC-12-D 3/4” 5000 5006 5013 40006695 5024 5028 - 5040
12A M 128 ASL,D 128 A 3/4” = = 5016 40006696 5024 5028 5035 5040
16 A M 1610A,D 1610 A 1”7 - - 5015 40006705 5024 5029 5035 5041
16 B M 1611, D 1611, EC-16-M, EC-16-D 1”7 5002 5008 5015 40006697 5024 5029 = 5041
208B M 2012, D 2012, EC-20-M, EC-20-D 11/4” 5003 5009 5015 40006698 5025 5030 - 5042
24B M 2416, D 2416, EC-24-M, EC-24-D 13/4” = = 5017 40006699 5025 5032 5036 5044
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Zerlegen und Zusammenbau von Ketten

ZERLEGEN (GLATTE BOLZEN)

ZERLEGEN (ABGESETZTE BOLZEN)

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

ZUSAMMENBAU

Kettenglied mit glattem Bolzen

Kettenglied mit abgesetztem Bolzen

Man steckt den vorstehenden Bolzen in die

entsprechende Biichse der Nietplatte und
schldgt ihn mit dem Hammer so weit hin-
ein, bis er nicht mehr tibersteht. Mit einem
Durchschlag wird dann der Bolzen ganz
ausgeschlagen @.

Bei schweren Ketten (iiber 3/4”) ist es vor-
teilhaft, den Nietkopf vorher abzuschleifen.

Die Kette wird bis zum Anschlag der beiden
benachbarten Rollen in die Gabel gescho-
ben. Dann legt man die Gabel mit der Kette
auf den Amboss und schldgt die Bolzen mit
einem Hammer so weit hinein, bis sie nicht
mehr tiberstehen. Mit dem Durchschlag

(B) werden nun die Bolzen ganz hinaus-
geschlagen @. Mehrfachketten werden

auf die gleiche Art zerlegt, jedoch ist zu
beachten, dass die Gabel in den unteren
Kettenstrang eingeschoben wird.

Die Verfahrensweise ist bei Ketten mit
abgesetzten Bolzen die gleiche, wie

bei Ketten mit glatten Bolzen. Man

steckt einen neuen Stiftblock in die

zwei Kettenenden, legt die Kette auf das
Einsatzstiick der Nietplatte und driickt eine
neue Au3enlasche auf die Nietenden des
Stiftblocks ©.

| e

Der Laschendriicker wird tiber den Nietkopf
gesetzt und die Lasche wird so weit nach-
geschlagen, dass die Kettenglieder immer
noch leicht beweglich sind @.

Mit dem Nieter (E) wird die Kette nun
vernietet @.
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SWis' Bolzenziehmaschine
Gebrauchsanweisung fiir die iwis Bolzenziehmaschine

BOLZENZIEHMASCHINE

Die Bolzenziehmaschine kann in einen
Schraubstock eingespannt oder auf der
Werkbank festgeschraubt werden.

Die Anordnung an der vorderen Tischkante
sichert den vollen Schwenkbereich des
Handhebles. Auflagefldchen links und
rechts erleichtern die Handhabung beim
Einlegen ldngerer Ketten.

In dem drehbaren Werkzeugteller befinden
sich 5 Ausdriick-Werkzeugsatze, die mit
den Kettengréfien gekennzeichnet sind.
Richtig eingestellt lassen sich folgende iwis
Ketten zerlegen.

Dabei wird unterschieden zwischen:
e Kette mit abgesetzten Bolzen

e Kette mit glatten Bolzen

(siehe Seite 77)

BESTELL-NR. 4500

76

AUSWECHSELN DER DRUCKSTIFTE UND DER AUFLAGEGABELN

Druckstifte @:
Madenschrauben @ lockern,
Stifte nach oben herausziehen.
Stifte satzweise auswechseln.

Auflagegabeln ©:

Obenliegende Mutter @ lésen, vorher
Sicherungs-Spannstift herausschlagen.
Mittelbolzen @ nach unten ausdriicken
und Werkzeugteller @ nach vorne
herausnehmen.

Die 2 Spannstifte der betreffenden Auflage
herausschlagen und neue Gabel einlegen.

Beim Zusammenbau auf die richtige Lage
der Druckplatte @ und des Rasterstiftes
an der Riickseite des Gusskorpers achten.
Mutter @ fest anziehen und mit Spannstift
sichern.
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SWis' Bolzenziehmaschine
Gebrauchsanweisung fiir die iwis Bolzenziehmaschine
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A) KETTE MIT ABGESETZTEN BOLZEN

DIN ISO Nummer iwis Bezeichnung Teilung Einstellung
06B-2 D67 3/8x7/32” 3/8”
068B-3 Tr 67 3/8x7/32” 3/8”
08B-1 L855L 1/2x5/16” 1/2”
Kettenglied mit abgesetztem Bolzen 08B-2 D 85SL 1/2x5/16” 1/2”
Bei Ketten mit abgesetzten Bolzen wird mit U133 UTEE Lizecie Lz
einem Hebeldruck ein ganzes AuBenglied 10B-1 M 106 SL 5/8%3/8" 5/8”
aus der Kette ausgedriickt. Die Ketten
werden mit ihren Rollen in die passende 108-2 D 106 SL 5/8x3/8” 5/8”
Auﬂagegabel emlgesc.hoben, so dass.dle 2 108-3 106 5/8x3/8" 5/8"
Druckstifte auf die Mitte der Nieten eines
AuBengliedes treffen. 12B-1 M 127 SL 3/4x7/16” 3/4”
12B-2 D127 3/4x7/16” 3/4”
12B-3 Tr127 3/4x7/16” 3/4”

B) KETTE MIT GLATTEN BOLZEN

DIN ISO Nummer | ANSI Bezeichnung | iwis Bezeichnung Teilung Einstellung
06B-1 G 67 3/8x7/32" 3/8”
08A-1 ANSI 40 L85A 1/2x5/16” 1/2”
08A-2 ANSI 40-2 D85A 1/2x5/16” 1/2"
Kettenglied mit glattem Bolzen 08A-3 ANSI 40-3 Tr85A 1/2x5/16” 1/2”
Voraussetzung fiir das Teilen von Ketten 10A-1 FREIISE M106A S Sl
mit glatten Bolzen ist das Abschleifen 10A-2 ANSI 50-2 D106 A 5/8x3/8” 5/8”
der Nietkopfe auf einer Seite des Auf3en-
gliedes. Danach kann der Stiftbock wie vor- 10A-3 ANSI 50-3 Tr106 A 5/8x3/8” 5/8”
hermltnurlenem Hebeldruck aus der Kette 12A-1 ANSI 60 M128 ASL 3/4x1/2" 34
herausgedriickt werden.
12A-2 ANSI 60-2 D128A 3/4x1/2” 3/4”
12A-3 ANSI 60-3 Tr128 A 3/4x1/2” 3/4”

Fehlt eine Schleifvorrichtung, kénnen
die Nieten mit einem Durchschlag nach
Abdriicken einer AuRenlasche heraus-
geschlagen werden. Dabei miissen die
Hiilsen eine gute Auflage haben, damit

sie sich nicht aus den Innenlaschen l6sen.
Auf diese Weise lassen sich zwar die Ketten
zerlegen, es besteht jedoch die Gefahr,
dass die Hiilsenwand verletzt wird mit der
Folge eines hoheren VerschleiBes.

Mit der iwis Nietenziehmaschine lassen
sich auch Forderketten der entsprechen-
den Abmessungen mit Mitnehmer- oder
Winkellaschen zerlegen. Sie ist nicht geeig-
net fiir Ketten mit der GroBe 3/8 x 5/32”.
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SwWis' Werkzeug fiir Tuben- und Dosentransport
zum Austausch von Mitnehmerstiften

SPEZIALWERKZEUG _

Das unten abgebildete iwis i _
Spezialwerkzeug dient zur Reparatur von Kette Teilung D, m m 24
Ketten fUrTuben— und Dosentransport. Es L855L 12,7 8,0 22,0 et e—
ermoglicht den problemlosen Austausch a m
von Mitnehmerstiften in bereits eingebau- M 106 5L 15,876 8,0 22,0 oAl !
ten Ketten der Typen L 85 SL, M 106 SL, M 127 SL 19,05 8.0 22,0
M 127 SL, M 128 ASL und
M 128 A-SB (austauschbar). M 128 ASL 19,05 10,0 22,0 ]
M 128 ASB 19,05 10,0 22,0 B
Zangen zur Reparatur von Tubenketten und Ersatzteilen Bestellnummer
Montagezange fiir Adapter 8 mm 40000421
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Montieren 40000424
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Demontieren 40000425
Montagezange fiir Adapter 10 mm 40002625
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Montieren 40000423
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Demontieren 40000422
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Anwendung
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Entfernen und Befestigen eines Adapterstiftes

ENTFERNEN EINES ADAPTERSTIFTES

BEFESTIGEN EINES ADAPTERSTIFTES

Der Adapter wird mit der Aufnahme
@ gefasst und durch SchlieBen des
Werkzeuges gesprengt. Vorgang ggf. mit
45° Positionsdanderung wiederholen. Der

Adapter ist zerstort, und der Stift kann pro-

blemlos entfernt werden.

Der neue Adapterstift wird auf den verlan-
gerten Kettenbolzen aufgesetzt. Mit der
Aufnahme @ wird er gefasst und durch
SchlieBen des Werkzeuges befestigt.

Die Kette ist repariert und somit wieder
voll funktionsfahig.

] [
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SWis' Bolzenzieher und S\Wis' Montagespanner

UNIVERSAL-BOLZENZIEHER H EINFACHER BOLZENZIEHER F MONTAGESPANNER

BESTELL-NR. 4511 BESTELL-NR. 4516
Fiir Ketten mit abgesetzten Bolzen. Fiir Ketten mit glatten Bolzen.
Kettengrofie: Kettengrofie:
e 08B-1/L85SL e P83V
e 08B-2/D85SL e S84V
e 08B-3/Tr85
e 10B-1/M106SL Die Ketten werden in die Aufnahmestifte
e 10B-2 /D106 SL eingelegt und der Bolzen einzeln durch
e 10B-3/Tr106 beide Auf3enlaschen gedriickt.
e 12B-1/M127SL
e 12B-2 /D127
e 12B-3/Tr127

Die Ketten werden mit der Zange des
Werkzeuges am Innenglied gefasst und
der Bolzen einzeln durch die AuBenlasche
gedriickt.
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BESTELL-NR. A) 4518 B) 4519

a) Nr. 35 fiir Ketten von 3/8 bis 3/4”-Teilung
b) Nr. 80 fiir Ketten ab 1”- bis 2”-Teilung

Die maximale Offnung des
Montagespanners betrdgt 135 mm.
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Swis' Werkzeuge zum Zerlegen und Vernieten von Rollenketten

Ubersicht

iwis Bolzenziehmaschine

Ersatzteile fiir iwis Bolzenziehmaschine

Werkzeuge

Nr.

Art-Nr.

4500

Druckplatte 7 9806
Reparaturset fiir 3/8”-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11926
Reparaturset fiir 1/2”-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11927
Reparaturset fiir 5/8”-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11928
Reparaturset fiir 3/4”-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11929

Universal-Bolzenzieher

Universal-Bolzenzieher H fiir Ketten von 1/2” bis 3/4” 4511
Ersatzspindel (mit Druckstift) 4512
Druckstift 4513
Einfache Bolzenzieher F Nr. 4 fiir F82V, S84V, L85A 4516
Ersatzstift 4517

iwis Spezialwerkzeug

Zange zur Reparatur von Ketten fiir Tuben- und Dosentransport

Montagezange fiir Adapter 8 mm 40000421
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Montieren 40000424
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Demontieren 40000425

Montagezange fiir Adapter 10 mm 40002625
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Montieren 40000423
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Demontieren 40000422

Werkzeug zum Zerlegen von Stauforderketten 40000646

Druckstift 40001734

Werkzeug fiir Plattenkette 40003392

Montagespanner
N° 35 ab 3/8” bis 3/4” 4518
N°80ab 1” 4519

Weitere Artikel

Kettenmesslehren

4568

Kettenspray VP 6 Kombi superplus 400 ml (Verpackungseinheit 12 St.)

15701

...FUR STAUFORDERKETTEN

BESTELL-NR. 40000646

Fr Stauférderketten M 120 SFund M 127
SF mit Teilung 3/4”.

...FUR PLATTENKETTEN

BESTELL-NR. 40003392

Fiir Plattenketten M 127 mit Teilung 3/4”.
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Swis' Werkzeuge
Ubersicht

DIN ISO Nummer

‘ Nr. ‘ Art-Nr.
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DIN ISO Nummer

‘ Nr. ‘ Art-Nr.

08B,10B,12B 2 5000 05B-16 B, 08 A-16 A 1 5024
06B 3 5001 20B,24B 2 5025
16 B 4 5002
208 5 5003

05B,06B 1 5026
Gabel A1 08A,08B,10B 2 5027
08B 2 5004 10A,12A,128 3 5028
10B 3 5005 16 A, 16 B 4 5029
128 4 5006 208, 24A 5 5030
06 B 6 5007 20A 6 5031
16 B 8 5008 248 8 5032
20B 9 5009

Buchse D3

10 5010

058, 06 B 1 5033
Durchschlag B 08A,10A 2 5034
06 B, 08 A 1 5011 12A,16A 3 5035
08B 2 5012 24B 4 5036
108 3 5013 5 5037
05B 4 5014
20B,16A,16B 5 5015

058,06 B 1 5038
12A 6 5016

08A,08B,10B 2 5039
24B 7 5017

10A,12A,12B 3 5040
Laschendriicker C 16 A, 16 B 4 5041
05B 1 40006688 208 5 5042
06 B 3 40006689 6 5043
Werksnorm 1/2¢ 4 40006692 248 7 5044
08A 5 40006691
08B 6 40006690
10B 7 40006693
10A 8 40006694
128 9 40006695
12A 10 40006696
16 A 11 40006705
16 B 12 40006697
20B 13 40006698
24B 14 40006699




Notizen
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SWis" Automatische
Spanner

Automatische Kettenspanner kompensieren die Kettenldngung in Maschinen

und Férderanlagen und unterstiitzen so die Lebensdauer der eingesetzten Ketten.

iwis Kettenspanner sind aus hochwertigen Materialien hergestellt.
Je nach Anwendung stehen unterschiedliche Typen zur Verfiigung.

Automatische Spanner
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SWiS' Typ RHR
mit gelagerter Kettenradscheibe

Teilung x

innere Breite P At1 B C D E F G H+1 L Q R S T u Vv z
RHR 111 3/8”x7/32” 0+100 58 6 8 35 80 Mé 8,5 51 8 22 5 9,2 19,7 9,7 16,7 21
RHR 155 3/8”x7/32” 0+150 71 8 8,5 45 100 M8 10,5 64 8 30 6 9,2 19,7 9,7 16,7 21
RHR 155 1/2”x5/16” 0+150 71 8 8,5 45 100 M8 10,5 64 8 30 6 9,2 19,7 12,5 19,5 16
RHR 188 1/2”x5/16” 0+300 84 10,5 8,5 58 100 M10 13 78 10 37 8 9,2 19,7 12,5 19,5 16
RHR 188 5/8”x3/8” 0+300 85 10,5 8,5 58 100 M10 13 78 10 37 8 9,2 19,7 15,3 23,3 17
RHR 277 3/4”x7/16” 0+900 114 15 10,5 78 130 M12 17 107 12 53 10 9,2 19,7 17,7 25,7 15
RHR 277 1”x17 mm 0+900 114 15 10,5 78 130 M12 17 107 12 53 10 8,9 19,4 26,4 34,4 12

A

e gutes Dampfungsverhalten,
Schwingungs- / Larmreduzierung

e Arbeitswinkel » 30°in
beiden Drehrichtungen

e einfache Montage von innen
und auBen moglich

e Verwendung auch im
Temperaturbereich » 65°C

e kompatibel zu dhnlichen
Spannersystemen

AUFTRAGSBEISPIEL

Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung
1/2“ -=RHR 155 1/2“S.

Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten.

Fiir Zweifach-Ketten auf Anfrage.

=
1|

LT

b
i
|

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette




SWis' Typ RHP

mit Polyethylenkopf

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

Teilung x
innere Breite P Axl B C D E F G H+1 | L M N 0 Q R U Y
Typ RHP
RHP 111 3/8"x7/32” 0+100 | 57 6 8 35 8 | M6 85 51 7 8 20 70 20 22 5 22 102
RHP 155 3/8"x7/32” 0+150 | 70 8 85 45 100 M8 | 10,5 64 7 8 20 70 20 30 6 2 122
RHP 155 1/2”x5/16” 0:150 = 70 8 | 85 45 100 M8 | 10,5 64 7 8 20 70 20 | 30 6 2 122
RHP 188 1/2”x5/16” 0:300 8 10,5 85 58 100 M0 13 | 78 7 0 20 70 22 37 8 29 122
RHP 188 5/8"x3/8” 0300 85 10,5 85 58 100 M10 | 13 | 78 8 0 25 90 | 22 | 37 8 29 129
RHP 277 3/4"x7/16" 0+900 114 15 10,5 78 130 M12 17 107 8 12 30 9 22 | 53 10 29 159
RHP 277 17x17 mm 0+900 114 15 | 10,5 78 130 M12 | 17 | 107 @ 8 12 | 45 110 25 | 53 10 | 35 | 165
H#
AUFTRAGSBEISPIEL 10 L
Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung = = __ __:
1/2“—RHP 155 1/2“S. X Ze - .
Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten. // \p( \\ H H
Fiir Zweifach-Ketten auf Anfrage. ({ \/ f \/ i ]
AN | AN
S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette \ | / - |
N W |
' I
i B I
S \=n L .
4: a
! —
_._L': B
D A
M
- L

am

87

Automatische Spanner



Automatische Spanner

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis Typ TCR
mit gelagerter Kettenradscheibe

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

Newton Teilung x
min. | max. innere Breite z A B C CH D E F G H L ] N 0 P B
*TCR-05-3/8” | 80 | 160 3/8”x7/32” 21 5 15 15 24 63 35 23 23 755 | 9,2 119 = M10 | 19,7 45°
TCR-1-3/8” 100 @ 210 3/8”x7/32” 21 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 9,2 134 = M10 19,7 18 11 45°
TCR-1-1/2" 100 | 210 1/2”x5/16” 16 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 | 9,2 134 | M10 19,7 | 16,5 12,5 @ 45°
TCR-1-5/8” 120 | 240 5/8” x3/8” 17 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 9,2 134 | M10 19,7 21,8 15,3 @ 45°
TCR-2-5/8" 200 350 5/8”x3/8” 17 7 18 18 27 90 43 34 30 | 100 | 9,2 | 159  M12 | 19,7 21,8 153 | 30°
TCR-2-3/4” 200 350 3/4” x7/16” 15 7 18 18 27 90 43 34 30 100 9,2 159  M12 | 19,7 194 17,7 30°
TCR-2-1" 240 | 380 1”x17 mm 12 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8,9 159 | M12 19,4 23,9 26,4 30°
TCR-2-11/4” | 240 @ 380 11/4”x3/4” 9 7 18 18 27 90 43 34 30 100 11,5 159 M12 19,4 30°
TCR-2-11/2" | 240 @ 380 11/2"x1” 9 7 18 18 27 90 43 34 30 100 14 159 | M12 | 19,4 30°

* Kunststoffausfiihrung

TYP TC

e linearer Kraftverlauf

e Arbeitswinkel» 45°in
beiden Drehrichtungen

e einfache Montage von innen
und aufien moglich

e Verwendung auch bei
Temperaturen » 100°C

e unempfindlich gegen Ole
und Lésungsmittel

e bessere Fixierung durch 2 (TCR-1) bzw.
3 (TCR-2) Nuteinstiche an Riickseite
des Grundkorpers

AUFTRAGSBEISPIEL

Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung
1/2“-TCP11/2“S.

Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten.

Fir Zweifach-Ketten auf Anfrage.

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette
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Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198 I W I S
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antriebssysteme

wir bewegen die welt

SWiS’ Typ TCP
Polyethylenkopf mit niedrigem Reibwert

Newton Teilung x

|

min. | max. innere Breite A B C CH D E F G H L M N 0 P Q 3 =

@

=

=

3

TCP-05 - 3/8” 80 | 160 3/8"x7/32” 5 15 15 24 63 35 23 23 75,5 5,5 119 | M10 70 20 22 45° 2

=

TCP-1-3/8” 100 @ 210 3/8”x7/32” 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 7 134  M10 70 20 20 22 45° ‘Z’

=

©

TCP-1-1/2" 100 | 210 1/2”x5/16” 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 7 134 | M10 70 20 20 22 45° £

o

=

TCP-1-5/8” 120 | 240 5/8” x3/8” 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 7 134 | M10 90 22 25 29 45° 2
TCP-2 -5/8” 200 | 350 5/8” x3/8” 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8 159 | M12 90 22 25 29 30°
TCP-2 -3/4” 200 | 350 3/4”x7/16” 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8 159  M12 90 22 30 29 30°
TCP-2-1” 240 | 380 1”x17 mm 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8 159 | M12 @ 110 25 45 35 30°

AUFTRAGSBEISPIEL Lo

Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung P o_.!
1/2“-TCP1-1/2“S.
Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten. ’_,—
Fir Zweifach-Ketten auf Anfrage. I

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette

1

[
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|

|

—
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i

|

HINWEIS
Montagehinweis Spanner Typ TC > Seite 97
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Automatische Spanner

n [
I W I S Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198

. sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com
antriebssysteme

wir bewegen die welt

SWis' TO Serie
Automatische Kettenspanner

Newton Teilung x
min. |max.| innere Breite A1 A2 A3 B C D E F G H L M N 0 P R
70-1-3/8” 130 | 250 3/8"x7/32” 20 20 25 23 125 11 5,2 | 7 | 58 74 110 138 - - - 70 | 100
T0-1-1/2” 130 250 1/2"x5/16” 20 20 25 23 125 11 562 7 | 58 74 110 138 - - - 70 | 100
T0-1-5/8” 130 | 250 5/8”x3/8” 20 | 25 41,5 23 125 11 5,2 7 | 58 74 110 138 - - - 70 | 100
10-2 - 5/8” 180 | 420 5/8” x3/8” 22 | 25 41,5 28 15 125 705 9 | 70 8 133 169 - - - 90 | 120
T0-2 - 3/4” 180 | 420 3/4"x7/16” 22 0 30 49 | 28 15 125 705 9 | 70 8 | 133 169 - - - 90 | 120
T0-3-1” 300 650 1”x17 mm 25 45 78 33 175 145 8 9 8 104 160 202 21 35 70 110 140
T0-3-11/4" 300 650  11/4"x3/4” 25 | 54 90 | 33 175 145 8 9 | 8 | 104 160 202 21 35 | 70 110 140
70-3-11/2" 300 650 11/2x1” 25 | 71 119 33 17,5 145 8 9 8 104 160 202 21 35 70 110 140
70-05 - 3/8” 95 | 190 3/8"x7/32” 20 - - 25 125 9 60 | 10 53 75 | 120 149 22 | 48 1,5 70 | 100
70-05-DP1-3/8” = 95 190 3/8"x7/32” 20 20 - 25 125 9 60 10 53 75 111 139 22 48 1,5 70 | 100
T0-05-DPL-1/2" 95 | 190 1/2"x5/16” 20 20 - 25 1125 9 | 60 10 53 | 75 111 | 139 22 48 | 15 70 100
T0-05-DP1-5/8” = 95 190 5/8”x3/8” 20 25 - 25 125 9 60 10 53 75 111 139 22 48 1,5 70 | 100
A3
AUTOMATISCHE KETTENSPANNER B3 DjII:[
Automatische Kettenspanner kompensieren A2
die Kettenldngung. Die Spanner der Serie =1=
TO-AT-ET haben eine lange Lebensdauer B2 Dﬁj
und sind aus hochwertigem Material her- - - .
gestellt. Die Betriebshochsttemperatur =A1=
betragt 65°C (100°C fiir den ET-Spanner).
Auf Anfrage produzieren wir: B-1 }
1. Ausfiihrung fiir den - - ’
Nahrungsmittelsektor mit Schraubbolzen ;
und Feder aus INOX AlSI Stahl 304 O |
2. Spezielle Kopfprofile |
3. Ausfithrung TO-05 und TO-05 DP1 -
Grundkorper aus Kunststoff (DELRIN). I © “"-
Leichte Ausfiihrung mit niedrigerer ’
Spannkraft — lieferbar auf Anfrage .
* Kunstoffausfiihrung I |
T ]
[
| 1)
(]
I
- - M
E N ==
| C
B
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Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
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] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

® .
SWis TA Serie
Newton Teilung x
min. | max.| innere Breite A1 A2 A3 B C D E G H L M N 0 P R
TA-1-3/8” 130 | 250 3/8"x7/32" 20 20 25 | 23 125 11 56,2 58 74 115 | 143 140 | 120
TA1-1/2" 130 250 1/2"x5/16” 200 20 35 23 125 11 56,2 58 74 115 | 143 140 120
TA-2-5/8” 180 | 420 5/8”x3/8" 22 25 41,5 28 | 15 | 12,5 70,5 70 87 | 128 | 164 140 | 140
TA-2 - 3/4” 180 420 3/4”x7/16” 22 30 49 28 15 12,5 70,5 70 87 128 164 140 140
TA-3-1" 300 | 650 1”x17 mm 25 | 45 78 | 33 17,5 145 | 82 86 | 104 145 187 21 | 35 | 70 | 140 | 160
TA-3-11/4” 300 650 11/4”x3/4” 25 54 90 33 17,5 145 82 86 104 145 187 21 35 | 70 | 140 160
TA3-11/2" 300 | 650 11/2"x1” 25 71 119 33 17,5 | 145 | 82 86 | 104 145 187 21 | 35 | 70 | 140 | 160
TA-3 - 13/4” 300 650  13/4”x31mm 29,5 33 17,5 14,5 82 86 104 145 187 21 | 35 | 70 | 140 160
A3
SERIETA =0
. _ B-3
e verschleififester Spannkopf aus Kunst-
stoff mit niedrigem Reibwert (dynami- A2
scher Reibwert 0.06 auf trockenem Stahl) =1= R
e Geschliffene, ultrafeste Schraubenbolzen B2 NEWTON
aus Stahl - !
e Selbstschmierendes Bronzelager fiir die Al
Achsenbewegung ==
e geeignet auch fiir Reversierbetrieb _-ﬂT
_ _ B !
]
AUFTRAGSBEISPIEL ]
Spanner fiir Duplex-Kette — Kettenteilung l
1/2“=TA1-1/2“D (I 4
S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette ‘
T = Dreifach-Kette '
I T o
R [
N.B.: Die Spanner sind fiir Ketten nach ISO geeignet. _ [ A—
—Hxljlj F[HJ
_'[','___ — J/
o w & Q, ¢
1
M
C =
B N
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Automatische Spanner

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis ETR Serie

mit gelagerten Kettenradscheiben

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

Newton Teilung x
min. | max.| innere Breite z A B C D E F G H | L M N 0 P Q R S
ETR1-3/8” | 130 250  3/8"x7/32” 20 20 | 23 125 11 562 7 | 58 | 74 | 99 | 127 11 197 92 18
ETR1-1/2" | 130 250  1/2"x5/16” 16 20 23 125 11 562 7 58 74 99 127 12,5 197 92 16,5
ETR2-5/8” | 180 420 = 5/8"x3/8” 17 | 25 | 28 15 | 125 705 9 | 70 | 87 | 127 163 153 19,7 9,2 | 21,8
ETR2-3/4” | 180 420  3/4"x7/16" 15 25 28 15 125 705 9 70 87 127 163 17,7 19,7 92 194
ETR3 - 1" 300 650 | 1"x17mm 12 0 30 | 33 175 145 8 | 9 | 8 | 104 151 193 21 | 35 | 70 26,4 194 89 | 264
ETR3-11/4" 300 650  11/4”x3/4“ 9 30 33 175 145 8 9 8 104 151 193 29,7 19,4 11,5 37,5
SERIE ETR So P P..S
l ! NEWTON
o Wartungsfrei '@E#“’%‘
e Spannkraft auf Wunsch anderbar ~
. e . ,
u?empf|n¢j.l|ch gegen Ole und a R AR Q.
Losungsmittel T =I= T |
¢ einfache Montage und Nachbestellung o ; i
e geeignet auch fiir Reversierbetrieb 1 ‘ M-
!
dalr
il iHH
gy
i T
I;I
L[]
1
L
M
o]
B E N
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SWis' TF Serie
Kunststoff - Spannkopf

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

Teilung x

innere Breite A B C D E F G H | L N R Ay Az
Typ TF
TF1 3/8” 69 20 138 10 73 10,5 40 100 15 30 15 15 20 20
TF1 1/2” 69 20 138 10 73 10,5 40 100 15 30 15 15,25 20 20,5
TF2 5/8” 89 20 164 12 85 12,5 50 120 18 36 18 19,5 22 25
TF2 3/4” 89 20 164 12 85 12,5 50 120 18 36 18 21,75 22 29,5
TF3 17 109 25 173 13 82 12,5 60 140 20 40 20 30,5 25 46
TF3 11/4” 109 25 173 13 82 12,5 60 140 20 40 20 25
TF3 11/2” 109 25 173 13 82 12,5 60 140 20 40 20 25

A Ay A,

TYP TF

e VerschleifRfester Spannkopf aus Kunst-
stoff mit niedrigem Reibwert (u = 0.06)
e Einfache Montage und Nachstellung
e Verwendung im Temperaturbereich
bis 65°C
e geeignet auch fiir Reversierbetrieb

AUFTRAGSBEISPIEL

— Spanner fiir doppelte Kette / —
Kettenteilung 1/2“=TF1-1/2“-D

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette
T = Dreifach-Kette

Die Spanner sind fiir Ketten nach den ISO-Bestimmungen
geeignet.
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Automatische Spanner

n "
I W I S Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198

. sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com
antriebssysteme

wir bewegen die welt

SWis’ Kettenspanner AMS

G 67 06 B-1 10 21 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 11 01 AMS 116
G67 06B-1 10 21 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 12 02 AMS 126
L85 08 B-1 10 18 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 11 01 AMS 118
L85 08 B-1 10 18 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 12 02 AMS 128
M 106 10 B-1 10 17 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 11 01 AMS 1110
M 106 10B-1 10 17 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 12 02 AMS 1210
M 127 12B-1 20 15 0-300 0-45 40 52,0 40,0 AMS 23 03 AMS 2312
M 1611 16 B-1 20 12 0-300 0-45 40 52,65 41,3 AMS 23 03 AMS 2316
e automechanische Nachspannung e gleichbleibende Schwingungsdampfung * Unempfindlich gegen Ole und
e gerasterte Riickschlagsicherung e einfache Nachstellvorrichtung Losungsmittel

e Wartungsarm

- T
|
— |+ — r -
|
—1- {F r 35° 35° B I !
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9 -~ ! — AN\
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32 65 44 46
Befestigungswinkel 01 Befestigungswinkel 02 Befestigungswinkel 03
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antriebssysteme

wir bewegen die welt

SWis’ Kettenspanner AMS

b
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min. 26 _ 18 + 40

min. 41

SWis' Typ TC
Montage des Spanners Typ TC

VARIANTE A VARIANTE B RICHTIGE MONTAGE FALSCHE MONTAGE

Untergestell
D I— Untergestell
7 <
Spanner Spanner NN
—_—
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SWis

-Ratgel
offen und die empfohlenen
entwickelt und in ihrer Zusammensetzung optimal auf da
Technisches Service Team gibt Ihnen gerne weitere Hilfestellung der Wartung
en Sie gerne!

Kettenratgeber



Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
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] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

Effiziente Schmierung der S\Wis' Ketten
iwis Erstschmierstoffe

UNSERE KETTENSCHMIERSTOFFE — DIE OPTIMALE LOSUNG FUR JEDEN ANWENDUNGSFALL

Nach exakt festgelegten und sténdig tiber-
wachten Verfahrensabldufen werden alle
iwis Ketten ausreichend und zuverldssig

Eine ausreichende und wirksame
Schmierung der Kettengelenke erhoht die
Lebensdauer der Ketten um ein Vielfaches.

Kettenratgeber

Der richtig ausgewdhlte Schmierstoff und
das passende Schmierverfahren gewdhr-

leisten gute VerschleiBminderung, ausrei-

chenden Korrosionsschutz und optionale
Dampfeigenschaften.

Unzahlige Versuche auf speziell ent-
wickelten Testgerdten und eine enge
Zusammenarbeit mit renommierten
Schmierstoffherstellern machen iwis zu
dem kompetenten Partner fiir alle Fragen
der Kettenschmierung.

UNSERE ERSTSCHMIERSTOFFE IM UBERBLICK

mit hochwertigen Erstschmierstoffen
versorgt und einbaufertig geliefert. Alle
Erstschmierstoffe sind eigens fiir iwis ent-

wickelt und in ihrer Zusammensetzung opti-

mal auf das Produkt Kette zugeschnitten.

IP2  die bewdhrte IPW das grifffeste Hochleistungs- IP14 die Trockenschmierung bei lang-
Standardschmierung mit guter schmierwachs mit sehr sam laufenden Kettentrieben und
Schmierwirkung und her- hohem Verschleischutz geringen bis mittleren Belast-
vorragendem Korrosionsschutz ermoglicht wesentlich langere ungen. Einbrenngleitlack fiir An-
fiir Anwendungen aller Art von Nachschmierintervalle. wendungen von —70° bis +250 °C
—10° bis +80 °C Als »Sperrfett« in allen

Umgebungen mit Staub und IP16 die Lebensmittelschmierung

IP3 die Langzeitschmierung bei Puder problemlos einsetzbar. mit gutem VerschleiR- und

98

hoheren Geschwindigkeiten,

Belastungen und Temperaturen.

Durch extrem hohe Viskositat

Temperaturbereich
—10° bis +80 °C

Korrosionsschutz. Erfiillt die
hohen Anforderungen der
USDA-H1 und LMBG - Kontakt

absolut abschleuderfest liber IP4 derthermisch stabile Hochtem- mit Lebensmittel zugelassen.
den gesamten Temperatur- peraturschmierstoff mit gutem Temperaturbereich
bereich von —5° bis + 150 °C Verschleif3- und Korrosionsschutz. —-20° bis +130 °C
Geringe Verdampfungsrate im
Temperaturbereich 0° bis +250°C. IPO die Tieftemperaturschmierung
Keine Riickstandshildung bei mit optimaler Schmierwirkung.
Temperaturen héher +250 °C FlieRfahig im gesamten
Temperaturbereich von
IP9  der Korrosionsschutz zur —45° bis +150 °C

Konservierung mit sehr
geringer Schmierwirkung.
Temperaturbereich 0° bis +70 °C



Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com www.iwis.com

Effiziente Schmierung der S\Wis' Ketten

Nachschmierstoffe

NACHSCHMIERUNG

Die Lebensdauer einer Kette hangt entschei-
dend von der richtigen und ausreichenden
Nachschmierung ab. Durch die oszillieren-
den Bewegungen des Kettengelenkes ver-
braucht sich der Erstschmierstoff je nach
Betriebsbedingungen im Laufe der Zeit. Bei
regelmafBiger Nachschmierung befindet sich
das Kettengelenk tiberwiegend im Bereich
der Mischreibung. Fehlende Schmierung
oder unsachgemafl gewahlte Nachschmier-
stoffe verursachen Grenzreibung, was zu
Passungsrostbildung und erhdhtem Ketten-
verschleif fiihrt.

Fiir eine wirkungsvolle Nachschmierung ist
die Auswahl des Schmierstoffes und die
richtige Schmiertechnik entscheidend.

| [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

Betriebszeit h

vl

Kettenldangung in %

Trockenlauf: Kette
ohne Erst- und

Erstschmierung
ohne Nachschmierung

Nachschmierung

EMPFOHLENE NACHSCHMIERSTOFFE FUR UNSERE ERSTSCHMIERUNGEN

IP2  iwis VP6 Kombi superplus (Spray)
Alle handelsiiblichen Kettendle

IP3  iwis VP6 Kombi superplus (Spray)
Hochleistungs-Kettendle verschie-
dener Hersteller, z.B. STRUCTOVIS
HD-Reihe von Kliiber Lubrication

IPW iwis VP6 Kombi superplus (Spray)
Hochleistungs-Kettendle verschie-
dener Hersteller, z.B. STRUCTOVIS
HD-Reihe von Kliiber Lubrication

IP4  iwis VP6 Kombi superplus (Spray)
Hochtemperatur-Kettenole
verschiedener Hersteller bei
Temperaturen tiber +250 °C
mit Festschmierstoffanteilen

Il Erstschmierstoff
Il Empfehlung Nachschmierstoffe

1P9

IP14

IP16

IPO

iwis VP6 Kombi superplus (Spray)
Alle herkdmmlichen Kettendle

iwis VP6 Kombi superplus (Spray)
Kettendle mit Festschmier-
stoffanteilen wie Graphit, MOS2

Lebensmittelechte Kettendle
z. B. Kliiberoil 4 UH 1-Reihe

Tieftemperatur-Kettendle
verschiedener Hersteller

unsachgeméfie
Nachschmierung

optimale
Nachschmierung

NACHSCHMIERSTOFFE

sollten — je nach Einsatzfall — folgende
Eigenschaften erfiillen:

Haftfahigkeit

Vertraglichkeit mit Erstschmierstoff
Korrosionsschutz
Tragfahigkeit des Schmierfilms
Kriechfahigkeit
Notlaufschmierung

hohe Viskositat und
gleichzeitig FlieRRfahigkeit
Hochtemperaturstabilitat

e \Wasserabweisung

e Medienbestandigkeit etc.

99
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Kettenratgeber
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antriebssysteme
wir bewegen die welt

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: +49 89 76909-1198
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Effiziente Schmierung der S\Wis' Ketten

Schmiertechniken

SCHMIERUNG VON HAND

mittels Pinsel, Olkanne oder Spriihdose
bei langsam laufenden Kettentrieben.
Das bewdhrte iwis VP6 Kombi Superplus
Kettenspray zeichnet sich durch folgende
Eigenschaften aus:

e synthetischer Hochleistungs-
Kettenschmierstoff

e optimale Schmierwirkung und Haftung

e sehr gute Kriechfahigkeit

e fiir Normal- und Hochtemperatur-
anwendungen bis +250 °C

e hervorragender Korrosionsschutz

e auch fiir O-Ringketten gut geeignet

ALLGEMEINE HINWEISE

Vor der Nachschmierung sollte eine
Reinigung des Kettentriebes mittels Biirste
erfolgen, um den Zutritt des Schmiermittels
zu ermoglichen. Zusatzlich kann die Ober-
flache der Kette mit Reinigungsbenzin oder
Petroleum gesdubert werden. Ein volliges
Tauchen und Auswaschen ist nicht empfeh-
lenswert.

Verbindungsglieder (z.B. Steckglieder) sind
bei separater Lieferung nur rostschutz-
getaucht und miissen beim Einbau gefettet
werden.

Bei Lieferung zusammen mit den Ketten
sind die Verbindungsglieder mit dem glei-
chen Schmierstoff wie die Ketten versehen.
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mittels Tropfoler, automatischer Schmier-
stoffgeber oder Zentralschmiereinheiten
bei mittleren Kettengeschwindigkeiten.

OLBADSCHMIERUNG

mittels geschlossener Kettenkasten und
ggfs. zusatzlicher Schleuderscheibe bei
schnell laufenden Kettentrieben.

Das Schmierprodukt muss in das
Kettengelenk eindringen konnen. Um das
sicherzustellen, sollte der Schmierstoff
gezielt in den Spalt zwischen Innen- und
AuBienlaschen eingebracht werden.
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Perfekte Wartung der SWis’ Kettentriebe

RegelmaBige Wartung und Schmierung
sind Grundvoraussetzungen fiir geringen
Verschlei und lange Lebensdauer des
Kettentriebes. Die Betriebsbedingungen
(Zugkrafte, Temperaturen, Verschmutz-
ungen, aggressive Medien) bestimmen

die Wartungs- und Schmierintervalle sowie
die darauf abgestimmte Nachschmierung.
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WARTUNG

Bei einer regelmaBigen Sichtkontrolle
sollte besonders auf Verschleif3ldngung,
Spannung, Schmierzustand und
Verschleif3erscheinungen durch
Spurfehler geachtet werden.

Kontrolle der maximal zuldssigen
Verschleif3langung:

Die Lange einer Kette ist durch die Teilung
p und die Gliederzahl X definiert. Im Laufe
der Zeit erfolgt eine Langung durch Ver-
schleif}, die normalerweise auch im einge-
bauten Zustand gemessen werden kann.
Der Unterschied zur genauen Messung
unter vorgeschriebener Messlast ist gering,
wenn {iber eine moglichst groBe Anzahl von
Kettengliedern, ca. 20 bis 40, gemessen
wird.

Ein Austausch der Kette sollte erfolgen bei:
® max. 3% bei einfachen Trieben

® ca. 2% bei Hochleistungstrieben

e ca. 1% bei Sonderanwendungen
(Synchronlauf, Positionierung)

Ein kontrolliertes Nachspannen der Kette
wirkt sich positiv auf die Lebensdauer aus.
Dabei sollte ein zu starkes Nachspannen
ebenso vermieden werden wie ein zu
grofier Durchhang. Als Richtwert kén-

nen ca. 5% der tatsdchlich auftretenden
Kettenzugkraft ange-setzt werden. Bei
parallel laufenden Ketten miissen beide
Strange gleichméfiig gespannt werden,
am besten {iber eine gemeinsame Welle
fiir das rechte und linke Kettenrad. Wenn
keine automatische Spannvorrichtung vor-
handen ist, muss die Kette von Hand nach-
gestellt werden, z.B. durch Verandern des
Achsabstandes. Eine weitere Moglichkeit
bei langeren Trieben ist das Verkiirzen

der Kette durch Herausnehmen einzelner
Glieder, sofern die Verschlei3langung
noch relativ gering ist. Zum Zerlegen und
Verbinden von Rollenketten gibt es fiir die
beiden unterschiedlichen Bolzenformen,
abgesetzt oder glatt, verschiedene
Werkzeuge.

Vor der Nachschmierung sollte eine
Reinigung der Ketten (und Kettenrdder)
von stark anhaftenden Verunreinigungen
erfolgen, um den Zutritt des Schmiermittels
tiber die Laschenriicken zu ermoglichen.

Der grobe Schmutz wird mit einer harten
Biirste entfernt. Zusatzlich kann die Ober-
flache der Kette, z.B. mit Waschbenzin,
gesdubert werden. Ein vélliges Tauchen
und Auswaschen, z.B. mit Petroleum,

ist nicht empfehlenswert, da sich das
Reinigungsmittel nicht restlos verfliich-
tigt und so das Eindringen des neuen
Schmierstoffes

verhindert.

Bei der Sichtkontrolle sollte auch auf
Anlauf- und Verschleierscheinungen auf-
grund von Spurfehlern geachtet werden.
Die werden durch nicht fluchtende oder
schrdgstehende Kettenrdder oder nicht
parallele Ketten verursacht.

Richtwerte fiir die Fluchtungsabweichung

je 100 mm Achsabstand:

e 0,1 mm bei schnellaufenden Trieben
und kurzen Achsabstanden

e 0,2 mm bei langsam laufenden Trieben.

Auch die Kettenrdder sollten immer tiber-
priift und ggfs. durch neue ersetzt werden.
Neue Ketten auf abgenutzten Kettenradern
werden schneller unbrauchbar.
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SWis' Ketten-Leitfaden
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Welche Anwendung erfordert welchen Typ?

Standard

ja eingeschrankte Langen nein

Parallellauf

nach DIN

SL Standard- & Forderketten

Standard- & Forderketten

SL Ketten ?

CR korrosionsbestédndige Ketten ?
MEGALlife wartungsfreie Ketten
vernickelte Ketten

Standard- & Forderketten

feucht / korrosiv hohe Belastungen?

staubig Schmierung erlaubt?

Kettengeschwindigkeit

fettfrei >3m/s

hohe Belastung Schmierung erlaubt?

hohe Temperaturumgebung

hygienisch korrosive Umgebung?

102

mittlere Belastung /
korrosiv

SL Ketten

CR korrosionsbestandige Ketten
MEGALife wartungsfreie Ketten
vernickelte Ketten

vernickelte Ketten mit
Erstschmierung

CR korrosionsbesténdige Ketten
mit Erstschmierung

MEGALife Ketten
mit Erstschmierung

Ketten mit IPW-Schmierung

MEGALife wartungsfreie Ketten

MEGALife Il

MEGAlife |

SL Ketten
vernickelte Ketten

MEGALlife wartungsfreie Ketten ?

SL Ketten?

CR korrosionsbestédndige Ketten 2
MEGALife wartungsfreie Ketten 2
vernickelte Ketten ?

SL Ketten 4

CR korrosionsbestdndige Ketten 4
vernickelte Ketten 9

Ketten mit Sonderschmierung 4

CR korrosionsbestédndige Ketten
vernickelte Ketten

MEGALife wartungsfreie Ketten
vernickelte Ketten

U mit eingeschrénkter Toleranz

2 nur bedingt ® mit Standardschmierung oder IPW “ IP3 bis 150°C und IP4 bis 250°C
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SWis' Ketten-Leitfaden
Wichtige Informationen und Hinweise

WICHTIG INFORMATIONEN ZU...

()

L5
Der folgende Leitfaden unterstiizt Sie bei der Entscheidung der Kettenauswahl. Aber beach- e SlL-Ketten o
ten Sie bitte, dass jede Anwendung individuell ist. Keinesfalls sollten Sie das Ergebnis als - Seite 12 und 18 ©
Grundlage einer Bestellung verwenden. Wenden Sie sich hierzu bitte an unsere kompeten- e vernickelte Ketten §
ten Mitarbeiter, die Ihnen gerne ein individuelles Angebot unterbreiten. Wir tibernehmen - Seite 12 E
daher keinerlei Gewdhr oder Haftung. e MEGAlife wartungsfreie Ketten

- Seite 30
e CR korrosionsbestdndige Ketten

- Seite 40

KETTENBERECHNUNGSPROGRAMM

Als Unterstiitzung bei der individuellen Kettentriebauslegung bzw. der Vorauswahl einer
geeigneten Kette, stellt lhnen iwis eine spezielle PC-Software zur Verfligung. Fragen Sie
unser Customer Service Team!

KETTENSTANDARDLANGEN UNSERE FORDERKETTEN ZUSCHLAGE
°e5m Bei einem evtl. erforderlichen exakten Zuschldage werden berechnet fiir:
°e10m Ketten-Parallellauf, insbesondere vor allem e abgepasste Langen
e 10 FuB bei Forderketten mit gegeniiberliegenden e Sonderschmierungen

Mitnehmer- oder Winkellaschen, kénnen in e Kurzlangen

Abgepasste Langen kdnnen entweder der Lange genau aufeinander abgestimm- ¢ Sondertoleranzen
offen oder geschlossen geliefert werden. te und gebiindelte oder entsprechend e Sonderbeschichtungen
Sonderlangen (z.B. auf Haspeln) sind gekennzeichnete Kettenstrange gefertigt e vernickelte Ketten und Einzelteile
auf Anfrage und abhangig vom Kettentyp und geliefert werden. Preise auf Anfrage
verfiigbar.

SONDERKETTEN FUR EINZELTEILE GILT FOLGENDE MINDESTABNAHMEREGELUNG

Sonderketten nach Kundenzeichnungen ; ;
. & GroRe Innengl_led / AuBenglied / Gekropftes Glied

auf Anfrage. Mindestabnahmemenge Steckglied

fuir Sonderketten ist 50 m.
6 mm - 3/4% je 20 Stuick je 10 Stiick
14-11/4* je 10 Stiick je 10 Stiick
Zweifach — Dreifach je 5 Stlck je 5 Stlick
ab11/4“ je 1 Stiick je 1 Stiick
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SWis' Fragebogen fiir Kettentriebe

Anfrage der Firma: Datum:
Anschrift: Sachbearbeiter:
Telefon:

Antrieb

Elektro-, Hydraulik-, Pneumatik-, Verbrennungsmotor (2, 4 oder 6 Zyl.)?

Leistung? kw
Drehzahl? min’?
Drehmoment max.? bein= min? Nm

Antriebsleistung gleichbleibend oder Spitzenlast?

Lauf gleichméfig, schwankend oder stofartig?

Einschaltdauer, Taktbetrieb?

Sind stoRddmpfende Ubertragungselemente vorhanden (Rutschkupplung)?

Abtrieb

Art der getriebenen Maschine?

Drehzahl?

min?

Erforderliche Leistung? Im Anlauf — normal — maximal

kW

Belastung gleichmaBig, schwankend oder stofRartig?

Drehrichtung gleich oder wechselnd? (in Skizze kennzeichnen)

Kettentrieb
Achsabstand

mm

I+

Ist eine konstruktive Anderung des Achsabstandes moglich?

Spannmaoglichkeit? (Verstellbarkeit, Spannrad, Spannschiene)

Kann sich der Achsabstand wahrend des Laufs dndern? z.B. Hinterradfederung am
Motorrad

Gewiinschte bzw. vorhandene Ubersetzung?

Achsen horizontal oder vertikal?

Kann der Trieb gegen Schmutz und Staub geschiitzt oder ganz gekapselt werden?

Welche Schmierung ist méglich? (Von Hand, Tropf-, Olbad-, Druckschmierung)

AuRere Einfliisse? (Temperatur °C, Staub, Feuchtigkeit, Fasern)

Kette

Vorgesehene oder bereits eingebaute Kette?

Soll die Kette einen schon vorhandenen Antrieb ersetzen?

Hochstzuldssige Breite der Kette?

Kettenrader

mm

Zdhnezahlen? z=

Hochtzuldssiger AuBendurchmesser einschlielich Kette?

mm

Kettenrad als Scheibe oder mit Nabe, vorgebohrt oder mit Fertigbohrung?
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SWis' Fragebogen fiir Kettentriebe

Die vorgesehenen MafRe mit zuldssigen Abweichungen bitte in diese Zeichnung eintragen.
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Eingezeichnetes Beispiel:
Rechtsdrehender, schragliegender
Trieb mit Ubersetzung ins Langsame




Unsere Standorte

Deutschland

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG
Albert-Rohaupter-Strafie 53

81369 Miinchen

Tel. +49 89 76909-1500

Fax +498976909-1198
sales-muenchen@iwis.com

Frankreich

iwis antriebssysteme GmbH
10, rue du Luxembourg
69330 Meyzieu

Tel. +33 4374515-70

Fax +33 4374515-71
salesfr@iwis.com

USA

iwis drive systems, LLC

Building 100, 8266 Zionsville Road
Indianapolis, IN 46268 USA

Tel. +1 317 821-3539

Fax +1 317 821-3569
sales@iwisusa.com

Tiirkei

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG
Tiirkiye Istanbul irtibat Biirosu

Deutschland

iwis antriebssysteme GmbH
Essener Strafle 23

57234 Wilnsdorf

Tel. +49 2739 86-0

Fax +49 2739 86-22
sales-wilnsdorf@iwis.com

Schweiz

iwis AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach)
5504 Othmarsingen
Tel. +41 628898999
Fax +41 62 8898990
info@iwis-ketten.ch

Kanada

iwis drive systems, Inc.
#1- 19349- 94th ave
Surrey B.C. V4E 4E6
Tel. +1 778-298-3622
Fax +1778-298-7219
salesca@iwisusa.com

Kozyatagli Mah. Bayar Cad. Gulbahar Sok. No: 17

Perdem Sac Plaza Kat: 5 Daire: 57-58
34742 Kadikéy-istanbul

Tel. +90 216 545 25 97

Faks +90 216 545 25 98
salestr@iwis.com

WWW.IWis.com
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Deutschland

iwis agrisystems
Schiitzenweg 5

36205 Sontra

Tel. +49 5653 9778-0
Fax +49 5653 9778-26
agrisystems@iwis.com

Italien

iwis antriebssysteme Italia
Tel. +39 3409296142

Fax +49 8976909 491647
salesit@iwis.com

Brasilien

iwis Sistemas de Transmissao
de Energia Mecénica Ltda.

R. Bento Rosa, 776

Bairro Hidraulica

95.900-000 Lajeado, RS
salesbrazil@iwis.com

lhr Partner vor Ort

England

iwis drive systems Ltd.
Unit 8c Bloomfield Park
Bloomfield Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44 1215213600
Fax +44 1215200822
salesuk@iwis.com

China

iwis drive systems Co. Ltd.

Lu Yuan Industrial Park Nanhui
Building NO. 8, Liuzhao Town

No. 369 Luji Road, 201322 Shanghai
Tel. +86 21 338964-21

Fax +86 21 338964-20
sales@iwis.com

Siidafrika

iwis drive systems (Pty) Ltd
unit 3, 127 Koornhof Road
Meadowdale 1614
Phone(011) 392-2306/7
Fax (011) 392-3295
salessa@iwis.com




MAX LAMB GMBH & CO. KG
Am Bauhof 2
97076 Wurzburg

VERTRIEB WALZLAGER
Telefon: 0931-2794-210
E-Mail: wiz@lamb.de

VERTRIEB ANTRIEBSTECHNIK
Telefon: 0931-2794-260
E-Mail: ant@lamb.de

ASCHAFFENBURG
Schwalbenrainweg 30a
63741 Aschaffenburg
Telefon: 06021-3488-0
Telefax: 06021-3488-511
E-Mail: ab@lamb.de

NURNBERG

DieselstraBe 18

90765 Firth

Telefon: 0911-766709-0
Telefax: 0911-766709-611
E-Mail: nb@lamb.de

SCHWEINFURT
Carl-Zeiss-StraBe 20
97424 Schweinfurt
Telefon: 09721-7659-0
Telefax: 09721-7659-411
E-Mail: sw@lamb.de

STUTTGART

Heerweg 15/A

73770 Denkendorf
Telefon: 0711-93448-30
Telefax: 0711-93448-311
E-Mail: st@lamb.de




